ANNEX A To NCR-PDS-C6S-C-434

Ettore Francini 4/ 1
Da: Mike Capell [Michael.Capell@cern.ch]

Inviato: mercoledi 13 maggio 2009 15.14

A: molivier@cgspace.it; Marchetti Ernesto

Cc: Russo Enrico; efrancini@cgspace.it; Sergio Alia

Oggetto: RE: AMS02-PDS PFM NCR-136(minor) NRB for re-classification
Categorie: CERN SpamKiller Note: -50

| agree.

-Mike.

Mike Capell +41 22 767 4706

----- Original Message—

From: Massimiliano Olivier [mailto:molivier@cgspace.it]

Sent: Wednesday, 13 May 2009 14:45

To: 'Marchetti Ernesto’; Mike Capell

cc: 'Russo Enrico'; efrancini@cgspace.it; 'Sergio Alia'

Subject: PDS: AMS02-PDS PFM NCR-136(minor) NRB for re-classification

Dear All,

in annex the NCR relater to magnetic shields installation that AS| propose to re-classify as MAJOR.
If all of you agrees we can consider the NRB opened with this e-mail and update accordingly the NCR to Major
keeping all of you informed on the follow on of the activities to have the relevan Authorizations to proceed.

Cordiali Saluti\Best Regards

Massimiliano Olivier
Project Manager

Space Infrastructure and Science Dept.

Carlo Gavazzi Space SpA

Via Gallarate, 150 - 20151 Milano MI - Italy
Tel; +39 0238048360

Fax: +39 023086458

z-mail: molivier@cgspace.it

www.cgspace.it

<< Le informazioni contenute in questo messaggio di posta elettronica e relativi allegati sono riservate e
confidenziali e ne e vietata la diffusione in qualunque modo eseguita. Qualora Lei non fosse la persona a cui il
presente messaggio e destinato, La invitiamo ad eliminarlo e a darcene gentile comunicazione.Quanto precede ai fini
del rispetto delle Legge 675/96 e del Decreto Legislativo 30/06/2003 n.196, sulla tutela dei dati personali >>

<< This e-mail is confidential and may well also be legally privileged. If you have received it in error, you are on notice
of its status. Please notify us immediately by reply e-mail and then delete this message from your system. Please do
not copy it or use it for any purposes, or disclose its contents to any other person: to do so could be a breach of
confidence.

Thank you for your co-operation. Please contact our IT Helpdesk on

+3002380481 or email ml_servizi.informatici@cgspace.it if you need

assistance>>

——Messaggic originale—

Da: Ettore Francini [mailto:efrancini@cgspace.it]
Inviato: mercoledi 6 maggio 2009 14.53

A: Massimiliano Olivier

Cc: Sergio Alia



ANveEXK B To NCR-PDS- CGS-(-434

Ettore Francini 1/4
Da: Marchetti Ernesto [ernesto.marchetti@asi.it]

Inviato: mercoledi 13 maggio 2009 15.30

A: molivier@cgspace.it; Mike Capell

Cc: Russo Enrico; efrancini@cgspace.it; Sergio Alia

Oggetto: R: AMS02-PDS PFM NCR-136(minor) NRB for re-classification

Ok for me and E. Russo
Best Reagards

Ernesto Marchetti Enrico Russo

--—-Messaggio originale—---

Da: Massimilianc Qlivier [mailto:molivier@cgspace.it]

Inviato: mercoledi 13 maggio 2009 14.45

A: Marchetti Ernesto; 'Mike Capell’

Cc: Russo Enrico; efrancini@cgspace.it; 'Sergio Alia’

Oggetto: PDS: AMS02-PDS PFM NCR-136(minor) NRB for re-classification

Dear All,

in annex the NCR relater to magnetic shields installation that AS| propose to re-classify as MAJOR.
If all of you agrees we can consider the NRB opened with this e-mail and update accordingly the NCR to Major
keeping all of you informed on the follow on of the activities to have the relevan Authorizations to proceed.

Cordiali Saluti\Best Regards

Massimiliano Olivier
Project Manager

Space Infrastructure and Science Dept.

Carlo Gavazzi Space SpA

Via Gallarate, 150 - 20151 Milano Ml - Italy
Tel: +39 0238048360

Fax: +39 023086458

e-mail: molivier@cgspace.it

vww.cgspace.it

<< Le informazioni contenute in questo messaggio di posta elettronica e relativi allegati sono riservate e
confidenziali e ne e vietata la diffusione in qualunque modo eseguita. Qualora Lei non fosse la persona a cui if
presente messaggio e destinato, La invitiamo ad eliminarlo e a darcene gentile comunicazione.Quanto precede ai fini
del rispetto delle Legge 675/96 e del Decreto Legislativo 30/06/2003 n.196, sulla tutela dei dati personali >>

<< This e-mail is confidential and may well also be legally privileged. If you have received it in error, you are on notice
of its status. Please notify us immediately by reply e-mail and then delete this message from your system. Please do
not copy it or use it for any purposes, or disclose its contents to any other person: to do so could be a breach of
confidence.

Thank you for your co-operation. Please contact our [T Helpdesk on

+3902380481 or email ml_servizi.informatici@cgspace.it if you need

assistance>>

-----Messaggio criginale--——

Da: Ettore Francini [mailto:efrancini@cgspace.it]

Inviato: mercoledi 6 maggio 2009 14.53

A: Massimiliano Olivier

Cc: Sergio Alia

Oggetto: AMS02-PDS PFM NCR-132(MAJOR), WAIVER-002, NCR-136(minor)

1



ANNEX C to NCR-PDS-CGS-C-136
# 67 PAGeS Page /

AUX DC/DC Board | 11-AMS02PDS-740.04 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./
Transformer P/N:

S/N: 01

ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE

ACTION ACTIVITY OPERATOR SIGNATURE/ { REMARKS
N° DATE
1 Misura di induttanza del trasformatore non |conv 72 € Ve ot
(’ fr b
scudato s. 2. L. 2 / "5/ & %I‘C gﬁ%%%cs
4723003

13949/12 Misolet) dimensioni (mm)

2 Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P- |p. LoBAScio |04/oE 09
20x2,8x0,9h Z

3 Carteggiatura distanziali e pulizia con P.LoB45¢cio pq/o 6709
alcool isopropilico s

4 Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06 |p, toBA S¢io 0gq/oc/o3

rev./ con alcool isopropilico e proteggere la /27
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92 -
della 3M

5 Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali |p. to84¢¢cio |og ec/o 9
su due lati opposti all'interno dello schermo A
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per De/De &

i lati sono indifferenti)

6 Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati . (o84 scro |05/0s
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della { / /ﬂ =

3M

B/A sul fondo dello schermo facendo

7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216 |p , , 84 0¢/0 af/a /o9
attenzione a evitare la formazione di bolle /Lf’“

d'aria

8 Inserire il trasformatore nello schermo P.L ) ,
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ cobasele \ossoota g
premendolo leggermente in modo tale da g

assicurarne lincollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite

9 Verificare con un multimetro l'isolamento e |, Or0
tra schermo e ferrite Celisy /2 /’ 3




(M ALCup PONTI ¢ HE Dovzpquwo

10 Curare la colla a 60°C per 2 ore P.LoB4Scto 05/o6 /0.9

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate
nella figura riportata qui di seguito con P. LoBASe i
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti scre OS/ a;/ 23
tratteggiate e puntinate sono quelle che /,ﬂ
dovranno essere incollate con 'EC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 | , . ,

A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare RioBAscro "5/"/(/?3
il coating in camera vuoto per circa 8-10 oo
min.

13 Riempire parzialmente con siringa gli )
schermof/trasformatore evitando la P.LoBASse 0%
formazione di bolle d'aria s

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in P.LokASClo |as/og
camera vuoto per circa 3-5 min, %\

15 Completare riempimento di coating LaBASCIO |ox, |
evitando la formazione di bolle d'aria f /o ﬁ =z

16 Curare il coating a temperatura ambiente  |p (,gaspe |05/26/25
per 24 ore 09/06"/”/

17 Rimuovere la protezione esterna (nastro c Ny
adesivo Scotch 92) T Lotes Aot/ %/

18 Misura di induttanza del trasformatore S ScREMINV | ©HOE0S ok,
scudato Sre> 4, 83.uM

A isPcowe VISIVA:

E- FrANC At 0F/0¢/oF
Page 2

Esy‘f”’e PleeTT/ /VE)( Acrien ,VO,{.{ g‘
bccente 1 COATING NEVE €5SERE LMaspy.




Page 3

AUX DC/DC Board
Transformer P/N:

11-AMS02PDS-740.04 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./

SIN: 02
ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE
ACTION ACTIVITY OPERATOR | SIGNATURE/ | REMARKS
N° DATE
1 Misura di induttanza del trasformatore non |coam7rie L » VEDI i
scudato . Q. L. 2 5/”5-/ 3 :ﬂgg}gﬁﬁ;f
4723003
2 Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P- |£.{ 084 ¢/ -
13949/12 Misolet) dimensioni (mm) Y05
20x2,8x0,9h .
3 Carteggiatura distanziali e pulizia con . LoRASC/o o4 /o8&
alcool isopropilico Z
4 Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06 (p.;084 ¢ /0 og/o5/25
rev./ con alcool isopropilico € proteggere la
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92
della 3M
5 Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali . =
su due lati opposti all'interno dello schermo P-LoBAsco oj/a‘{/a-?
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/Dc /4
i lati sono indifferenti)
6 Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati L oBA o,
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della f.LoBAsclo 5/ ﬁ‘VZ
3M
7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216 |e, 8457/, )
B/A sul fondo dello schermo facendo “o 4 OS'/ o%ﬁ’
attenzione a evitare |la formazione di bolle [
d'aria ¢
8 Inserire il trasformatore nello schermo )
p/n:11-AMSO02PDS-740.06 rev./ €. LogAasclo | oo/ pg
premendolo leggermente in modo tale da /
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo -
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite
9 Verificare con un multimetro l'isolamento P. LoBASC/o

tra schermo e ferrite

A




10

Curare la colla a 60°C per 2 ore

P- LoBASL O o)’/o{/f

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate
nella figura riportata qui di seguito con
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti RASCClo :
tratteggiate e puntinate sono quelle che P. LobAS: 05/ %/;ﬁ
dovranno essere incollate con I'EC2216 L—“
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 P. LogAscy
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare g c‘é‘/oé/o;

il coating in camera vuoto per circa 8-10
min. -

13 Riempire parzialmente con siringa gli , ) )
schermoftrasformatore evitando la P.Logdsclo | oS/egjos
formazione di bolle d'aria //

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in P.Lo Clo &,
camera vuoto per circa 3-5 min. Bagere | o5/ 7 4

15 Completare riempimento di coating ] e
evitando la formazione di bolle d'aria 0-LoBdscio| 05 / O‘f/a;

16 Curare il coating a temperatura ambiente  |p. (o 84SClo |o5/0605 —
per 24 ore 08/oc/o5 L

17 Rimuovere la protezione esterna (nastro ) & fochs / ;
adesivo Scotch 92) P Lpdsc o>/ 7> K

18 Misura di induttanza del trasformatore S ecREiU |ON05/0% ol
scudato Soea | 4,REuM

19 isPErone VISIVA® & FraNCv 03/og /o5

iV ALColr PonTe cre Dol/EVAn &

e:msfa; PLoTERTL (Vadi Acrion v o44)
CPRESENTE & COATING DEVE €S58 4 Mogh

A~ Page 4




AUX DC/DC Board
Transformer P/N:

11-AMS02PDS-740.04 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./

Page 5

S/N: 03
ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE
ACTION ACTIVITY OPERATOR | SIGNATURE/ | REMARKS
N° DATE
1 Misura di induttanza del trasformatore non |con 72 ¢t , Vep(
o/ DICHIARARICNG
scudato . R.L. 26/05/2 3 yifangr;grgm'
2 Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P- |p ; 5.4 .
13949/12 Misolet) dimensioni (mm) P. LodA%(0 0¢)os/03
20x2,8x0,9h
3 Clartelggiatura 'tljlistanzia]i e pulizia con P.ioBASCIo | od /M/',?
alcool isopropilico &
4 Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06 p
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la +LOBASClo 04‘/ 05749
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92 Q’_
della 3M
5 Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali P. Lo8As:
su due lati opposti all'interno dello schermo |+ £08A5¢/o 05/«;’ 34
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/Dc Z
i lati sono indifferenti)
6 Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati .
delia ferrite nastro adesivo Scotch 92 della f Logdseio 05'/"5/0f
M P
7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216 |p. 45C
B/A sul fondo dello schermo facendo S 05/ a‘{/ g
attenzione a evitare la formazione di bolle 4
d'aria
8 Inserire il trasformatore nello schermo S
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ P-Lokascio |as/ocros
premendolo leggermente in modo tale da &//_
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite
9 Verificare con un multimetro l'isolamento P. (0& A 5 (0

tra schermo e ferrite

eSfoc/o f
/4




10

Curare la colla a 60°C per 2 ore

f.Loé4scio 0;/&%

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate ]
nella figura riportata qui di seguito con P.LoBASCl0 o;/ag/a :
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti / i
tratteggiate e puntinate sono quelle che
dovranno essere incollate con 'EC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 | p , e/ .y
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare P-Lobhscte 0)7 aé/of
il coating in camera vuoto per circa 8-10 é
min.

13 Riempire parzialmente con siringa gli _ ~/ a
schermo/trasformatore evitando la P-Losascio 05/ 06;0’,7
formazione di bolle d'aria £

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in - i/ 6" '
camera vuoto per circa 3-5 min. P.LotAsclo 5/ 66/0 %

15 Completare riempimento di coating 0. LoBATCI0 | oS [o6,
evitando la formazione di bolle d'aria / /97//

16 Curare il coating a temperatura ambiente  |p. ( ogascio |05/ 26/05 <]
per 24 ore 03 /o 6/‘75 »

17 Rimuovere |a protezione esterna (nastro P. easce ve ik /e )
adesivo Scotch 92) o8/ /S/Z/

18 Misura di induttanza del trasformatore S.SCRENIV [ C/oe/ A Ok,
scudato Sreae 4, 73uk

A9 (SPg 2lowE ViSsyrvA: E.FRANCINM 05 /os 05

M ALCUM PUNS( CHE Dolieyqno

CS&.M PROTETT, (VEDI A Tion M°44)
C PRESENTE /¢ CATING, PEYE €556 (M oSS0,

A= Page 6




Page

AUX DC/DC Board
Transformer P/N:

11-AMS02PDS-740.04 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./

?.

S/N: 04
ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE
ACTION ACTIVITY OPERATOR | SIGNATURE/ | REMARKS
N° DATE
1 Misura di induttanza del trasformatore non  |coaTre . Vovr
DICH
scudato QL. [|2esfes Riiesiier:
4323003
2 Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P- [¢ ; , C
13949/12 Misolet) dimensioni (mm) fLobdsco | ogeafog
20x2,8x0,9h
3 Carteggiatura distanziali e pulizia con P. LofRASClo 06,
alcool isopropilico 04/ / 091 E
4 Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06 .
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la P.LobASclo a¢/ ég/o/‘{
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92 (_/_
della 3M
5 Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali |p , , , ]
su due lati opposti all'interno dello schermo F- Log A scio oS‘/o(/ '
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/Dc
i lati sono indifferenti)
6 Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati |p_ s 48A5ci0 | o5/ os)
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della / f/;;
3M
7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216 .
B/A sul fondo dello schermo facendo P. LoBAscio 05’/ 06/ os
attenzione a evitare la formazione di bolle if
d'aria
8 Inserire it trasformatore nello schermo i
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ P.Lo#iSclo | o5/og/og
premendolo leggermente in modo tale da 42
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite
9 Verificare con un multimetro l'isolamento P. (oRASCIO

tra schemo e ferrite

Qy:%{/a/j




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore P.LoBA 5S¢0 05‘/3’%

1 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate
nella figura riportata qui di seguito con X clo S
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti P-Lodds OS-/ 622
tratteggiate e puntinate sono quelle che
dovranno essere incollate con 'EC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 s
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare P.Logascle "57”‘%'7 :

il goating in camera vuoto per circa 8-10 L
min.

13 Riempire parzialmente con siringa gl : s
schermo/trasformatore evitando la P.LoBAsclo oy ‘M/ﬁ
formazione di bolle d'aria

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in E. ¢ oBASE oS/
camera vuoto per circa 3-5 min. tabAsclo / %\;_—

15 Completare riempimento di coating LolAscio | o5 a;
evitando la formazione di bolle d'aria P. / /65@

16 Curare il coating a temperatura ambiente f.LoBASClo 65/05‘/0} =
per 24 ore 04/06/29 [ —

17 Rimuovere |a protezione esterna (nastro oNfogfog
adesivo Scotch 92) (. Lswscows /4=

18 Misura di induttanza del trasformatore S SCEM R O6/09 O¥.,
scudato Sy " 6,38 1

49 (SPeRloNE VISIVA ! E. FRANCIM 09fofog
Y AlLcor! {OUIV'I_( CHE Page 8

DoVevANVG ESSERE PloTeTTY

(Vedr AcTiow F°AM) €' Mescn e
(e CoATING, DEVE €Srede RitossSo,




Page 9

AUX DC/DC Board
Transformer P/N:

11-AMS02PDS-740.04 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./

S/N:

05

ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE

ACTION
ND

ACTIVITY

OPERATOR

SIGNATURE/
DATE

REMARKS

1

Misura di induttanza del trasformatore non
scudato

CoNTREL
C.R.L.

¢ 05/:)5

VED(
DiCHIARAR OV G
bt CaN Folk Mi7A7

4323 023

Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P-
13949/12 Misolet) dimensioni (mm)
20x2,8x0,%h

P.ioR45cle

oq/eqfos,

/"
!

L

Carteggiatura distanziali e pulizia con
alcool isopropilico

P. LoBASClo

04/00701 %

Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92
della 3M

P.LORASC 0

475 55
%

Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali
su due lati opposti all'interno dello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ {per Dc/Dc
i lati sono indifferenti)

P-LoRASCl o

oy/af/oéi

Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 |ati
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della
3M

.LofAs¢clo

oyfo”a ’
g

Stesura di uno strato uniforme di EC 2216
B/A sul fondo dello schermo facendo
attenzione a evitare la formazione di bolle
d'aria

P.loBASCIp

OJ/M/ZZ

Inserire il trasformatore nello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./
premendolo leggermente in modo tale da
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite

C. LokAscio

0370{/??;—

Verificare con un multimetro l'isolamento
tra schermo e ferrite

P. Lob4Scp

05‘/0(/02’/-




10

Curare la colla a 60°C per 2 ore

f. LoBASClo | J/aé“ /z\
11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate
nella figura riportata qui di seguito con P. (0BASClo ‘
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti 037 &?/‘7
tratteggiate e puntinate sono quelle che
dovranno essere incollate con 'EC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)
12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 ,
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare P.LogASCIO 05/&(/0 ¥
il coating in camera vuoto per circa 8-10
min. é/-“
13 Riempire parzialmente con siringa gli
schermof/trasformatore evitando la P.LobAscro 05/ ‘%/"é
formazione di bolle d'aria
14 Degasare gli schermo/ trasformatore in . o L
camera vuoto per circa 3-5 min. P-LoBASclo 05/05/ a? -
15 Completare riempimento di coating . . ;
evitando la formazione di bolle d'aria f. LoBAsCio oS‘/ 06/ e é
16 Curare il coating a temperatura ambiente  |P. (og45clo |5/ d’o"/09
per 24 ore Gf/aé’ 64 /’/
17 Rimuovere la protezione esterna (nastro Pl oR fol /2 7
adesivo Scotch 92) / / N //’
18 Misura di induttanza del trasformatore S SCR=EMiw SO0 oK
scudato Sore > | 4,33 0K
A9 ISP tlove VIStyA: E. FaaNam 99/2¢/o%
(M ALCOM i PONTL Ciie VallcvAne Page /0

€5J‘aﬂ—6 PloTe 7T ((/ghr ACYicr & /«d
e'PRESENTE /¢ Coay TING, DEvg €55e6 RiMassy,




AUX DC/DC Board
Transformer P/N:

11-AMS02PDS-740.04 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./

S/N:

06

ATTIVITA' DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE

Page

A4

ACTION
NO

ACTIVITY

OPERATOR

SIGNATURE!/
DATE

REMARKS

1

Misura di induttanza del trasformatore non
scudato

CoNTREL
S.R.L.

2f947j?&73

VeEY]
Y [CHIARA Z el
Dleow FoR Mij4

4323003

Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P-
13949/12 Misolet) dimensioni (mm)
20x2,8x0,%h

P. LoBASC(o

04/9¢/08 -
”

Carteggiatura distanziali e pulizia con
alcool isopropilico

P. LoBASC(o

V7,

Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92
della 3M

P. LoBASC(a

04/06/0%.
/2

Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali
su due lati opposti all'interno dello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/Dc
i lati sono indifferenti)

P.LoBascto

0s/oc]/25,
ga

Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della
3M

P. LoBASCle

05/ og/Z\-
<

Stesura di uno strato uniforme di EC 2216
B/A sul fondo dello schermo facendo
attenzione a evitare la formazione di bolle
d'aria

P.LoR ASct o

o5/°ag
v

Inserire il trasformatore nello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./
premendolo leggermente in modo tale da
assicurame l'incollaggio € posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite

P.LoB8ASc/s

0_&'/0(’/5(&,

Verificare con un multimetro l'isolamento
tra schermo e ferrite

P.LoBASClo

ogagby,
v




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore )

f. LofaSclo Oy/géy,zi

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate
nella figura riportata qui di seguito con
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti )
tratteggiate e puntinate sono quelle che P.rogasio 03/6’(/053
dovranno essere incollate con 'lEC2216 4;

B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)
12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 )
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare | {-Lo645¢10 | a5/ o5/0
il coating in camera vuoto per circa 8-10 -
min.

13 Riempire parzialmente con siringa gli e.lopASClo 05/0(/
schermo/trasformatore evitando la Z’
formazione di bolle d'aria

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in p o5/ -
camera vuoto per circa 3-5 min. LoBASoa oS/ d"f/a;'éé_

15 Completare riempimento di coating P.loRdscio )
evitando la formazione di bolle d’aria os/oé/"’ s Q___

16 Curare il coating a temperatura ambiente P.LoBASCE |oS/eg/o5 —
per 24 ore a4/ s /09 —

17 Rimuovere la protezione esterna (nastro | . ok fe ':,3 al
adesivo Scotch 92) U lstas oo < /é

18 Misura di induttanza del trasformatore S.SRENIV | CB/CE/Y ok,
scudato Sot— 6, 86 u

19 I1SOE tloNe VISIVA E.FRANCIM 0% /o5 fos

IN ALcupi PUNT( Che DeVEVAN o
ESSE € MuTeETT
e PheSenTe j¢ o

(Vede AcTia /U4)
CATING, BV eSreae R{Hoesgo

y =4 Page/{z
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AUX DC/DC Board
Transformer P/N:

11-AMS02PDS-740.04 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./

A4

S/N: 07
ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE
ACTION ACTIVITY OPERATOR | SIGNATURE/ | REMARKS
N° DATE
1 Misura di induttanza del trasformatore non |~ sprre( Vedi ]
scudato S.R.L. 26/0 5/09 ;;Cgﬁggf%ﬁf
= e I ( 4323003
2 reparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P- . LoBASClo .
13949/12 Misolet) dimensioni (mm) oqfos/os
20x2,8x0,9h
3 Carteg‘giatura distanziali e pulizia con P. L 0BASC(G 04/%70 .
alcool isopropilico //
4 Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06 s
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la P. LobASCo 04:/%/0)?
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92 27
della 3M :
5 [ncollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali B
su due lati opposti alfinterno dello schermo |f- LoBASCH o | 05/%/0f
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/Dc Q
i lati sono indifferenti)
6 Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati d
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della f- Lof4scio o5, /ﬂ t“’ﬂ/ f;
3M £
7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216
B/A sul fondo dello schermo facendo P. LotiScto os/og/o g
attenzione a evitare la formazione di bolle 55
d'aria
8 Inserire il trasformatore nello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ P. LobASClo | of 06/0 ;
premendolo leggermente in modo tale da /
assicurame l'incollaggio e posizionarlo —
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite
9 Verificare con un multimetro l'isolamento O LoBASclo

tra schermo e ferrite

cs/ 0{/%




10

Curare la colla a 60°C per 2 ore

P.L06ASCr0 | o ag//a;

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate o
nella figura riportata qui di seguito con
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti | f. L9® AS(/o 05/6’5/07
tratteggiate e puntinate sono quelle che 52}/_ /
dovranno essere incollate con 'EC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating}

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare |f.; oR45c(0 05/0675 .

il coating in camera vuoto per circa 8-10 é\
min.

13 Riempire parzialmente con siringa gli i
schermo/trasformatore evitando la P.Logastlo |eS/ “’5/ 4
formazione di bolle d'aria Q\

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in
camera vuoto per circa 3-5 min. b.cobiSclo &S/ 00//27/

15 Completare riempimento di coating
evitando la formazione di bolle d'aria P. LoBASCle o'y/a{/aé’

16 Curare il coating a temperatura ambiente | P. LeBASClo (65/0¢)/05 —
per 24 ore : ag/oéfﬁ?ﬁ &

17 Rimuovere la protezione esterna (nastro lMscia |og/ig L 7|
adesivo Scotch 92) / / /‘&

18 Misura di induttanza del trasformatore S SERET | 093 /o8 Ok,
scudato e, I 4,80 um

A9 (SPERloNE VISIVA £ -FaANCIM  03/06/0p
IN Alcuw PunTi cHe Doycvawo /,{ Page /5

CSSERE Paotety
[ PQGS‘ENTE- /C co

(veDt Actien posy)
ATING DEVE csreee Ri#eSsg,
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AUX DC/DC Board | 11-AMS02PDS-740.04 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./ A&
Transformer P/N:
S/N: 08
ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE
ACTION ACTIVITY OPERATOR | SIGNATURE/ | REMARKS
N° DATE
1 Misura di induttanza del trasformatore non |¢onTRE L ‘ DVEBI _—
scudato S.R.L. 26/ °'5/ 2 1>$cgfgkﬂl:g4“‘
43223 043
2 Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P- ¢,/ og45¢10
13949/12 Misolet) dimensioni (mm) o4/o¢)os .
20x2,8x0,9h V4
3 Carteggiatura distanziali e pulizia con P. [ 6885Cls
alcool isopropilico 04/ ﬁg/o’é
4 Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la P. LoBASCro 04/ 0(/09
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92 Q’/
della 3M
5 Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali
su due lati opposti all'interno dello schermo P LoBASCle 05‘/0«5' 2.9
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/De ;
i lati sono indifferenti)
6 Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 |ati
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della |p./ogasciy | B, / 6’%
3M ;
7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216
B/A sul fondo dello schermo facendo . &/oc/o
attenzione a evitare la formazione di bolle P. LofAio / / 2_/.?
d'aria
8 Inserire il trasformatore nello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ -/
premendolo leggermente in modo tale da P.loB4SClo 05/05/0?
assicurarne l'incollaggio e posizionario é{/
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite
9 Verificare con un multimetro l'isolamento
tra schermo e ferrite P.LaBASCI0

oS/ O?o,lf

L_—’




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore p
11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate
nella figura riportata qui di seguito con
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti
tratteggiate e puntinate sono quelle che =
dovranno essere incollate con 'EC2216 P.LofASClo >7/ L {/ .
B/A alla scheda per cui dovranno essere & f’f
prive di coating) éﬁ
12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 ‘
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare |P./of4SClo | 65/ 26/ 08
il coating in camera vuoto per circa 8-10 2
min. éA
13 Riempire parzialmente con siringa gli _ ,
schermo/trasformatore evitando la P.lobdsclo 05/ W@
formazione di bolle d’aria
14 Degasare gli schermo/ trasformatore in oS/
camera vuoto per circa 3-5 min. f-LoBssCio 5/ aé/f?
15 Completare riempimento di coating o/og/, [
evitando la formazione di bolle d'aria PLogAscio| °85/% to |
16 Curare il coating a temperatura ambiente  |P- o ASClo |5, /06/0}' =t
per 24 ore 03’,6% g
17 Rimuovere la protezione esterna (nastro 0. [ cocc . |5 /_, (/,_.,3 //
adesivo Scotch 92) Z,/’
18 Misura di induttanza del trasformatore S.SRENIN | e8/oc/y SLN
scudato Srea” 4,7 4
A9 ISee2love VISIvVA: E.Frawcinvi 09/9/07
iV BLcuNI PONTI CHE DoVcyane Page (4

ESERE PRTETT (5S> AcTiod N on)

E PReSENTE 11 ¢

CATING DEVE €sSerte pirogy
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AUX DC/DC Board | 11-AMS02PDS-740.04 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./ A 3
Transformer P/N:
SIN: 09

ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE

ACTION ACTIVITY OPERATOR | SIGNATURE/ | REMARKS
N° DATE
1 Misura di induttanza del trasformatore non |CoMTREL l‘/;%!‘( I
scudato S.R.L. 26/0 5/0 3 LW co;vldl'%ﬂ)1!:;'7/11'T
4323003
2 Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P- o .
13949/12 Misolet) dimensioni (mm) P Logascio |°4/06/og
20x2,8x0,%h
3 Carteggiatura distanziali e pulizia con
alcool isopropilico P.Loggscio  |of/ 067052 Z’

4 Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la {P-ieB AS(/a 04/.%’/0 .
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92
della 3M

5 Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali )

su due lati opposti all'interno dello schermo - Lobrscio
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/Dc
i lati sono indifferenti)

05/ 06/071
-

6 Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati )
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della |P- LoBASC(2 |95/ 06/ os
3M i /(

7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216
B/A sul fondo dello schermo facendo oSV 55,

attenzione a evitare la formazione di bolle P.LoBASCIO S/ / ?’/

d'aria 4

8 Inserire il trasformatore nello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ P.LOBAS ¢ :
premendolo leggermente in modo tale da Lo © s/ 00”/ o4
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo /C’
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite

9 Verificare con un multimetro l'isolamento _ ’
tra schermo e ferrite P. LobASclo og/y(/o z




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore ,
P P.loBASCls ag/ag"l/af’
11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate o
nella figura riportata qui di seguito con
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti _ &
tratteggiate e puntinate sono quelle che P.coB4sclo 3/ a‘//,a/;
dovranno essere incollate con I'EC2216 é
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)
12 Preparazione del coating ARATHANE 5750
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare |€.(cBASC(p o¢ /06/9 <
il coating in camera vuoto per circa 8-10 Z\Z‘
min. i
13 Riempire parzialmente con siringa gli ) ,
schermof/trasformatore evitando la F.iofiAScle o5, / ﬁé/%
formazione di bolle d'aria
14 Degasare gli schermo/ trasformatore in )
camera vuoto per circa 3-5 min. P.Log4Scio 0_5'/ éz’// %
15 Completare riempimento di coating FoBASC » )
evitando la formazione di bolle d'aria p-Lobasclo | o5/ g/ 0;&‘
16 Curare il coating a temperatura ambiente | ¢. Lo84SCio (eS/06 /05 -
per 24 ore 03/26 63 L~
17 Rimuovere la protezione esterna (nastro P. s o3/ /J-Jw %
adesivo Scotch 92) B
18 Misura di induttanza del trasformatore S SUEMIY | cfy/os/o oK
scudato Soree =} 47 SpM
A3 |SPE 2lopE VISIVA ! £.FrAawcinvy 0%/66/09
(i Accutt PorTe CHE. WE(/AMd Page
EIPOAT. £55ERE PROTET T(/ VEDl AcTrew & 7) 49

3
€ PRESCHTE 1L CeATIN G DEL¢e EITERE RiMoSso
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AUX DC/DC Board
Transformer P/N:

11-AMS02PDS-740.04 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./

20

S/N:

10

ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE

ACTION
NO

ACTIVITY

OPERATOR

SIGNATURE/
DATE

REMARKS

1

Misura di induttanza del trasformatore non
scudato

CONTREL
S.R.L.

26/05'/0_‘3 :

VEDT
BICHATA e E
I @l FoRHiTA)
4723003

Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P-
13949/12 Misolet) dimensioni (mm)
20x2,8x0,9h

f.(oB8ASCLO

04/ 98125,

Carteggiatura distanziali e pulizia con
alcool isopropilico

P. coBASclo

k74

Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92
della 3M

P.i oBASC (o

oYeI7 .
£

Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali
su due lati opposti all'interno dello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/Dec
i lati sono indifferenti)

. (0BASC o

oS 06’/'???

Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della
M

f.LoBASCIg

05/65/52&

Stesura di uno strato uniforme di EC 2216
B/A sul fondo dello schermo facendo
attenzione a evitare la formazione di bolle
d'aria

P.LokdSClo

oS)06/09

&

Inserire il trasformatore nello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./
premendolo leggermente in modo tale da
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite

P.LoBASClo

oj/m{/af

Z.

Verificare con un multimetro I'isolamento
tra schermo e ferrite

P.LaBASClo

5y /06/ 0/2\




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore b LoRAS / )
Lotscio| os/uc/og

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate
nella figura riportata qui di seguito con ,
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti |©> L 0BASCIS 05/6’6"/@5
tratteggiate e puntinate sono quelle che 4
dovranno essere incollate con 'EC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 , ,

A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare |¢. {oRASCO | oS, / 06’/9;’
il coating in camera vuoto per circa 8-10 Jé\
min.

13 Riempire parzialmente con siringa gli .
schermo/trasformatore evitando la P LoBAscC(o 057 6(/
formazione di bolle d'aria

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in . Lo8ASclo
camera vuoto per circa 3-5 min. e 45 05/ 05/ %’é

15 Completare riempimento di coating .
evitando la forrnazione di bolle d'aria 0. CcobAscio a;/ou/’/og k_\

16 Curare il coating a temperatura ambiente  |p. ( p845¢/o oS fo6/05
per 24 ore 0 §/96/89 /¢

17 Rimuovere la protezione esterna (nastro L lohA SCho o Floc/ N
adesivo Scotch 92) ) /ﬁ%

18 Misura di induttanza del trasformatore S.scEnL [CH/o6hY | oK
scudato Socn | 4,84

19 ISPERemE WISIVA > £.-FRANCIM 05/ ogtts
IN ALcupr/ PUNTI CHE Yol gnmg M Page 74
CISERE PROTETTI(VED! AcTion %44) '

&' PRESGVIE 1L Con

TIMG DEVE Esscpe RlAasSo.
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ESEM3 AUX 11-AMS02PDS-740.05 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./ 27
DC/DC Board
Transformer P/N:
S/N: 01
ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE
ACTION ACTIVITY OPERATOR | SIGNATURE/ | REMARKS
N° DATE
1 Misura di induttanza del trasformatore non (convRE (L e/ ,
scudato <.2.L. 22 /oS‘/o 9 ‘bbfrcg(a.i/%) z/fz,;a,‘
4126003
2 Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P- |p Scio | va/cé.
13949/12 Misolet) dimensioni (mm) P-Logascio | 4/ {’39
20x2,8x0,9h
3 Carteggiatura 'c'listanziali e pulizia con P.(oB45t 10 &4/£6”/0ﬁ
alcool isopropilico b7
4 Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06 A
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la P. Lok AStio |oq/o ‘{/0,7
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92
della 3M
5 Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali : S
su due lati opposti all'interno dello schermo - LoBAgcro aj/ 54/07'
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/Dc / L4
i lati sono indifferenti) <
6 Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati =
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della |- £845t(0 05/ﬂ "//”5, >
3M /.
7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216 )
B/A sul fondo dello schermo facendo P-tokhSeto OS/ 0(/ 57 5
attenzione a evitare la formazione di bolle /
d'aria
8 Inserire il trasformatore nello schermo e/
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ 0. LoBA5Cio o5/ %ﬁ / %
premendolo leggermente in modo tale da / 1
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite
9 Verificare con un multimetro I'isolamento )
tra schermo e ferrite P Logqsile | ¢, aof/z/;,




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore P. Log4scio 0:/06'/6:?7

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate |, . .
nella figura riportata qui di seguito con (+ logascw S/ 0‘{%’ 4
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti Z.
tratteggiate e puntinate sono quelle che
dovranno essere incollate con 'lEC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 |p LoB4cCcia 03?/0 (/'oy
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare /4
il coating in camera vuoto per circa 8-10 [/é
min.

13 Riempire parzialmente con siringa gli f.(oBASC(a )
schermo/trasformatore evitando la ¢{/og /g
formazione di bolle d'aria :

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in P. LeB4scro |, v§/o
camera vuoto per circa 3-5 min. 6’/ / %

15 Completare riempimento di coating P- LOBASCIO | 5 .
evitando |la formazione di bolle d'aria AK/ “/"54/

16 Curare il coating a temperatura ambiente (..o 44CCra |98 /06/75 =
per 24 ore 03 fog/03

17 Rimuovere la protezione esterna (nastro p 3 2 /
adesivo Scotch 92) [ lotscs >/ /3 Z

18 Misura di induttanza del trasformatore 5. ScREMNM 03 ,/08/09 ol
scudato e | 4,64pH

A8 ISPezlonE ViSIVA, &« Fravam 07/o6/09
M ALcoe POMTI CHE Soveydng #Z Page 73

ESTERE Ppprs.
& &y /(/5)/ ACTiow

e oo oy,
2ESENTE 1, Cedrivg, Iy )

€EVe esscree RiroSse
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E SEM3 AUX
D C/DC Board
Transformer P/N:

11-AMS02PDS-740.05 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./

24

SJN: 02

ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE

ACTION
ND

ACTIVITY

OPERATOR

SIGNATURE/
DATE

REMARKS

1

Misura di induttanza del trasformatore non
scudato

CoMTRE L
S.R.L.

zqﬁgybj

73]
ViCHARA EleE
X et R HITAY
43128003

Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P-
13949/12 Misolet) dimensioni (mm)
20x2,8x0,9h

f. LerAastio

o4/ 06“/0%

Carteggiatura distanziali e pulizia con
alcool isopropilico

P.logescio

64/0‘/""%

Pulizia schermo p/n;:11-AMS02PDS-740.06
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92
della 3M

P.loB4ST (0

04/&{'/ ¢ 5

Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali
su due lati opposti all'interno dello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/Dc
i lati sono indifferenti)

(- LloBASC(s

04/06‘/0_9 )

/A

Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della
3M

P (e&4sclo

asﬂ%g?él\

Stesura di uno strato uniforme di EC 2216
B/A sul fondo dello schermo facendo
attenzione a evitare la formazione di bolle
d'aria

P. LoBAScic

0)'/@{/9_;}

Y

Inserire il trasformatore nello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./
premendolo leggermente in modo tale da
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite

P. Le# pstys

cgﬂwyﬁf
/L

Verificare con un multimetro l'isolamento
tra schermo e ferrite

P-Log Ascro

s/ o“-f/z




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore P. loBAScio oS’/oé'%

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate , i
nella figura riportata qui di seguito con P. LoBASClo | o5 ‘fﬁf’
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti e
tratteggiate e puntinate sono quelle che '
dovranno essere incollate con 'EC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 |p : ,045¢/0 .

A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare e og/o‘s’fyj'
il coating in camera vuoto per circa 8-10 //é—— -
min.

13 Riempire parzialmente con siringa gli . 08ASclo | ad/og/o
schermo/trasformatore evitando la & 3/ 6//;
formazione di bolle d'aria A

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in P. LoBAsCo |og /o6 /os )/
camera vuoto per circa 3-5 min. /, / (c/&

15 Completare riempimento di coating P- Lo g scw |08 /osres /',
evitando la formazione di bolle d'aria / / ;//

16 Curare il coating a temperatura ambiente P.LoB45ci0 |0 8/90”/-".9 -
per 24 ore 09/06/63 (A,

17 Rimuovere la protezione esterna (nastro s //
adesivo Scotch 92) P losascos S/ d’/ o A

18 Misura di induttanza del trasformatore S ScEmmw A0 OX_
scudato e ", 4,83 44

19  ISPERloNE VISiVA : E-Frananm 05/06/p
i M A L - - ”
i CONMI Ut Che Dovsvawe % Page 75

CSSene PoTETTI(

E L ESEng VDt AcTion p%y)
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ESEM3 AUX
DC/DC Board
Transformer P/N:

11-AMS02PDS-740.05 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./

26

S/N:

03

ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE

ACTION
NO

ACTIVITY

OPERATOR

SIGNATURE/
DATE

REMARKS

1

Misura di induttanza del trasformatore non
scudato

CoNTREL
S.R.L.

2%/05 /039 .

Ve
MCHIARAZ 9V
| Cot/ Pl Ri 24"

41248003

Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P-
13949/12 Misolet) dimensioni (mm)
20x2,8x0,9h

P. coB4scte

04—/06/%

Carteggiatura distanziali e pulizia con
alcool isopropilico

P. LoBAscio

04/0{'/0 %

Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92
della 3M

F. Logasco

t/odfos

—

Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali
su due lati opposti all'interno dello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/Dc
i lati sono indifferenti)

b. LobAsclo

74 “{%’2 o]
2

Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 [ati
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della
3M

P- (eBASClo

Qsﬂzz%i

Stesura di uno strato uniforme di EC 2216
B/A sul fondo dello schermo facendo
attenzione a evitare la formazione di bolle
d'aria

f-(0B8AZ |0

Inserire il trasformatore nello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./
premendolo leggermente in modo tale da
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite

P-LoffAScio

Verificare con un multimetro 'isolamento
tra schermo e ferrite

P.-leBASCL(0




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore P.LoBASClo og/ﬁf’ﬁ)},

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate LcBASc(o |05/
nella figura riportata qui di seguito con f /0 (/?é
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti Lz
tratteggiate e puntinate sono quelle che
dovranno essere incollate con 'EC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 |p (454 4o
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare © 8/"€ﬁ,2
il coating in camera vuoto per circa 8-10 ‘//z
min. )

13 Riempire parzialmente con siringa gli Lo 06/
schermof/trasformatore evitando la PLoasce o ﬂ/ / 7
formazione di bolle d'aria

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in P rolBAascio |af /:g’/a %
camera vuoto per circa 3-5 min. i

15 Completare riempimento di coating > [ oBASCIO |68 /06 /b
evitando |la formazione di bolle d'aria J 8/ / 5‘%\

16 Curare il coating a temperatura ambiente LoBASco 08/oco5,

P. LoB ASCh :
per 24 ore 03/06/05

17 Rimuovere la protezione esterna (nastro [P | o<, /s s 7
adesivo Scotch 92) %/ / ~> /‘Z

18 Misura di induttanza del trasformatore S.SCREMIN |03 b/ =S
scudato Coe 4,63 4H

19 1502 tong VISi/A - E-FRANCINI  05/55/0p

(N ALCUNI PUNT( ChE Yol VANO

€SSeRE PLTETTI (YeDI Acrion n%4y)
CoATING DeVve esseng RiHesS0

€ fresenTe (s

A-F Page
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ESEM3 AUX
D ¢/DC Board
Transformer P/N:

11-AMS02PDS-740.05 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./

28

S/N:

04

ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE

ACTION
NO

ACTIVITY

OPERATOR

SIGNATURE!
DATE

REMARKS

1

Misura di induttanza del trasformatore non
scudato

CoNTILE [
S.R.(C.

23/05/09 |

VED(
b HARATIONE
| Con/ Fol MiTA®

4326 003

Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P-
13949/12 Misolet) dimensioni (mm)
20x2,8x0,9h

P.lcBscio

o4focfos,

Carteggiatura distanziali e pulizia con
alcool isopropilico

pP. LoBASC(o

04/05/0 %

Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92
della 3M

P.loBAScio

o4/6/0 ¢

Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali
su due lati opposti all'interno dello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/Dc
i lati sono indifferenti)

P.laBAX!e

o4foas
/a

Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della
3M

P. LoBAscio

0505 /o5

|

Stesura di uno strato uniforme di EC 2216
B/A sul fondo dello schermo facendo
attenzione a evitare la formazione di bolle
d'aria

P.loBAScto

os/ /o f

Inserire il trasformatore nello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./
premendolo leggermente in modo tale da
assicuramne l'incollaggio € posizionario
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite

P.LoBASUo

05/05/e 5

-~

4

Verificare con un multimetro 'isclamento
tra schermo e ferrite

P.loBAScio

S/os)/ o5




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore P. LoBAsclo 0‘5/06202
11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate
nella figura riportata qui di seguito con C.lopAsceo ' ,
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti oS/’ %/?f,,
tratteggiate e puntinate sono quelle che [/,\
dovranno essere incollate con 'EC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)
12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 .
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare P-LoBAsScro |o g/‘q’f/’f
il coating in camera vuoto per circa 8-10 %
min.
13 Riempire parzialmente con siringa gli .
schermo/trasformatore evitando la P. LoBAsClo Og/ agﬁ;
formazione di bolle d’aria /(
14 Degasare gli schermo/ trasformatore in 0. LoBASCIO 08 /o /o A
camera vuoto per circa 3-5 min. 3/ / 7 KL_-
15 Completare riempimento di coating ]
evitando la formazione di bolle d’aria P-LobAscw |0 f/ 0‘{/@}&\
16 Curare il coating a temperatura ambiente | p. .08 4 5¢c/p | ¢/0¢/09 /|
per 24 ore 09/6(/0? é(_,
17 Rimuovere la protezione esterna (nastro P lesasc o & feg o /)
adesivo Scotch 92) / / >///
18 Misura di induttanza del trasformatore S.ScRENIN CY o603y oK
scudato o 4,66 M
AS  (SPEkoNME VISIVA: c-Fravend ogfog/oy

IN Alconve Cupsi cHe dolVsVANO
€6ere PRTeTTy
E PRESenTE /o ¢

-

RE R(Hosse,

[VE'D/ Acrion A/",{,{)
cATING, DEVe ¢sse
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E SEM3 AUX
D C/DC Board
Twansformer P/N:

11-AMS02PDS-740.05 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./

SJN: 05

ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE

Page

20

ACTION
NO

ACTIVITY

OPERATOR

SIGNATURE/
DATE

REMARKS

1

Misura di induttanza del trasformatore non
scudato

CONTILEL
s.e-L.

o ¥
2y/=s/05

Vady(
ictim 24 Fevd

[ Cote FAllA( 74)

4326003

Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P-
13948/12 Misolet) dimensioni (mm)
20x2,8x0,8h

P.LoRASCo

04/06/2

Carteggiatura distanziali e pulizia con
alcool isopropilico

P.LoBASC(6

od/e6/0 g,

Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92
della 3M

P.(LeBASClo

0‘4/06/0 ¢

Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali
su due lati opposti all'interno dello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/Dc
i lati sono indifferenti)

P.LoBASC (s

04/6‘670; ]

Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della
3M

P.LoBAscto

Gf/a('&ﬁ.
¥/

Stesura di uno strato uniforme di EC 2216
B/A sul fondo dello schermo facendo
attenzione a evitare la formazione di bolle
d'aria

p.Lof3A4scio

Ky

Inserire il trasformatore nello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./
premendolo leggermente in modo tale da
assicurarne I'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite

P.LoB4scio

of /e
(e

Verificare con un multimetro l'isolamento
tra schermo e ferrite

P-loB4scio

os/ogyz




10

Curare la colla a 60°C per 2 ore

. LoBASC(o 05/05/0?

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate [
nella figura riportata qui di seguito con . .
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti P. Logagcro 05/06/0 7
tratteggiate e puntinate sono quelle che ZQ
dovranno essere incollate con 'EC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare P.LoBASClo Og/a‘f/c.’f
il coating in camera vuoto per circa 8-10 7
min.

13 Riempire parzialmente con siringa gli o5/
schermo/trasformatore evitando la P- CobAscio) o f/ / 97
formazione di bolle d'aria é::"

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in P. LoBASClo]| o f/d‘é”/@ s
camera vuoto per circa 3-5 min.

15 Completare riempimento di coating P. LOBASClo | o€/,
evitando la formazione di bolle d'aria / 0(‘/ g7 é’é

16 Curare il coating a temperatura ambiente |f. L oB4Sclo |o g/od/o;
per 24 ore 09/ a,{ O,CQ-

17 Rimuovere la protezione esterna (nastro
adesivo Scotch 92) P lowsc %/ o3 //’ '

18 Misura di induttanza del trasformatore SscREnn |C8/cE/08 oK
scudato S| 4 FPuM

49 (SPE XoNE  VisivA: C-FrAWcim 05/oClos

IN ALcywe powTt CHE DollicVAN O

Essere PRoTETT (Vedt perien # /M)
£ PAsc uvE e CORTING, DEVe covznk RiMoSso,

A=z~ Page
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Page

ESEM3 AUX
D C/DC Board
Twansformer P/N:

11-AMS02PDS-740.05 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./ 27

SAN: 06

ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE

ACTION
NO

ACTIVITY

OPERATOR

SIGNATURE/
DATE

REMARKS

1

Misura di induttanza del trasformatore non
scudato

ConTIEL
<. e.L.

23/es/e5 +

Vebi
ICHIARAZIVE
J CovroHiTA

4326003

Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P-
13949/12 Misolet) dimensioni (mm)
20x2,8x0,8h

P. LoBAScio

a4/a5/a‘9

Carteggiatura distanziali e pulizia con
alcool isopropilico

. LorAsclo

odfzsy/ e %

Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06
rev./ con alcool isopropilico e proteggere |a

parte esterna con nastro adesivo Scotch 92
della 3M

P.logAsclo

04/0(/0 §

Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali
su due lati opposti all'interno dello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/Dc
i lati sono indifferenti)

P. LoFAScio

04/0{/02

Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della
3M

P. [ekAScto

&£
a;@ézzé

Stesura di uno strato uniforme di EC 2216
B/A sul fondo dello schermo facendo
attenzione a evitare la formazione di bolle
d'aria

. [oBAxcie

05'/05/0 ;
/v

Inserire il trasformatore nello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./
premendolo leggermente in modo tale da
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando it contatto tra schermo e
ferrite

P.ioBAstre

0}‘/0(/;9?

/a

Verificare con un multimetro 'isclamento
tra schermo e ferrite

P-loBASuUs

asﬂﬂizi/




10

Curare la colla a 60°C per 2 ore P. LoBAScio O.S/Oc{'/j
/A
11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate o
nella figura riportata qui di seguito con ‘
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti P.LoBASClo | o 5./3 "ﬂ/ ]
tratteggiate e puntinate sono quelle che Z (/\
dovranno essere incollate con I'EC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)
12 Preparazione del coating ARATHANE 5750
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare P.Log4sclo p f/a{/o;;
it coating in camera vuoto per circa 8-10 /L
min.
13 Riempire parzialmente con siringa gli
schermo/trasformatore evitando la €. LadAsclo OQ/ G’(/ﬁﬁ
formazione di bolle d'aria LA
14 Degasare gli schermo/ trasformatore in P.LopASClo| Of /ogy'o L
camera vuoto per circa 3-5 min. &
15 Completare riempimento di coating P.LoBbASC(o og/o(f 09/
evitando [a formazione di bolle d’aria 7
16 Curare il coating a temperatura ambiente [P, LoR ASClo {08/06/ 99
per 24 ore 63/06/23 /
17 Rimuovere |a protezione esterna (nastro l¥sce  |o8/ec/e //
adesivo Scotch 92) - / )/{//
18 Misura di induttanza del trasformatore S SRENIM |93 fo5/07 o
scudato Soe 2 | 4,7RuM
19 :{ sﬂsﬂizzoa/e {t)/rSrm : E-FRANCMC  Og/og/os
M BLCub PIVTI CHE Dolizyano J.—= Page
33

CEERE PRoTETTL (VDI frron W 14)
COATING, YEVE €552 ¢ RiMasso,

& PRESCNTE 1




Page

ESEM3 AUX
D</DC Board
Twansformer P/N:

11-AMS02PDS-740.05 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./

>4

SAN: 07
ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE
ACTION ACTIVITY OPERATOR | SIGNATURE/ | REMARKS
N° DATE
1 Misura di induttanza del trasformatore non |contreEL Vew( .
ICHARABIONE
s | Yt
2 Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P-
13949/12 Misolet) dimensioni (mm) P-LotAsiio o4/ “/Zé
20x2,8x0,9h
3 Carteggiatura distanziali e pulizia con 1 SC 1
alcool isopropilico b-LoBASCLo 54/”‘5/" f//
4 Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06 |, , '
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la (- LogAsclo 04/ o"é'/of
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92 / 7
della 3M é
5 Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali , _
su due lati opposti all'interno dello schermo P-LobAsclo |og /o 6/"}/ ,
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/Dc %-/
i lati sono indifferenti)
6 Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati -
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della F.LogAselo Os“/og/a 5,
oM /e
7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216
B/A sul fondo dello schermo facendo P.LoBAscio
attenzione a evitare la formazione di bolle ‘5—/ "f/ 7
d'aria /{{1
8 Inserire il trasformatore nello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ P. LoBASclo |
premendolo leggermente in modo tale da 0’7 "{/ 74
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo Z
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite
9 Verificare con un multimetro l'isclamento
tra schermo e ferrite P. loBA(o |05 /OG/Z/




10

Curare la colla a 60°C per 2 ore

P. LoBASYO os/o%g

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate
nella figura riportata qui di seguito con LeBASClo
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti P 6 95 / ooﬂ/ 4
tratteggiate e puntinate sono quelle che ,C
dovranno essere incollate con 'EC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 , ;

AJB (LV) clear attendere 5 min. e degasare |+ £° 8 ALl 8’/ 06/ Q9
il coating in camera vuoto per circa 8-10
min.

13 Riempire parzialmente con siringa gli o .
schermo/trasformatore evitando la P.LogAsci 05/ %
formazione di bolle d'aria

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in 0. (08ASCo o f/ooﬂ/o
camera vuoto per circa 3-5 min. /?

15 Completare riempimento di coating P. LoBASCio |0 ﬂ/cg’ﬁu\
evitando la formazione di bolle d'aria f%

16 Curare il coating a temperatura ambiente [P, (08 ASc©O |08 /06/0¢
per 24 ore 05/ oj/ »

17 Rimuovere la protezione esterna (nastro : o
adesivo Scotch 92) V. lopesces &ﬁ/‘%’ﬁﬂ

18 Misura di induttanza del trasformatore SSREN 108 /06/03 oK,
scudato Sre | 4,76uH

19 1Sbe Zlovs VisivA E.FRANCIM  09/05709

IN RLCOMY/ CUNMTI Cle DobcvAan o

E{S‘SEQE PAeTE TT (vesi ,qcnom//v%ﬁ
€ PAESENTE [y CCATING, BDEVE GSycre RiMosSo,
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ESEM3 AUX
D</DC Board
Twansformer P/N:

11-AMS02PDS-740.05 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./

S#N: 08

ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE

Page

36

ACTION
NO

ACTIVITY

OPERATOR

SIGNATURE/
DATE

REMARKS

1

Misura di induttanza del trasformatore non
scudato

ColNTIREL
C.AL.

VD

2 :}/a s°/0g BlCruaeAzMe

)

[ ColrEoPHTA

13226003

Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P-
13949/12 Misolet) dimensioni (mm)
20x2,8x0,8h

P.Lo84sClo

04/0(/0?,‘(

Carteggiatura distanziali ¢ pulizia con
alcool isopropilico

P.ioBASC (o

oA s<)os(y,

Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92
della 3M

P.iaBAXo

M/%’/of »

/A

Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali
su due lati opposti all'interno dello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per De/Dc
i lati sono indifferenti)

P.Lo@4SCl o

o¢/05/25

Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della
3M

P.L0BASCIo

Stesura di uno strato uniforme di EC 2216
B/A sul fondo dello schermo facendo
attenzione a evitare la formazione di bolle
d'aria

C. LoBASC o

Inserire il trasformatore nello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./
premendolo leggermente in modo tale da
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite

P.leBASClo

Verificare con un multimetro I'isolamento
tra schermo e ferrite

P. lofB495cio




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore P. LoRASeo OS/ {/o
i
11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate
nella figura riportata qui di seguito con 6. Lotsc(o 05/45/5
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti é
tratteggiate e puntinate sono quelle che
dovranno essere incollate con FEC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)
12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 .
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare |{~ LOBASCIO 02/95/0
il coating in camera vuoto per circa 8-10
min.
13 Riempire parzialmente con siringa gli
schermo/trasformatore evitando la I LobAscte o g/m{/z
formazione di bolle d'aria
14 Degasare gli schermo/ trasformatore in P. Lopasco 08 /og‘/b 22
camera vuoto per circa 3-5 min.
15 Completare riempimento di coating P LodSclo ogﬁ;€/59/
evitando la formazione di bolle d'aria
16 Curare il coating a temperatura ambiente | P- LoBAaScio |O '5/"(/0? Z
per 24 ore ed 06‘/05 é
17 Rimuovere |a protezione esterna (nastro .
adesivo Scotch 92) (e jﬁ/ﬂg/ % //
18 Misura di induttanza del trasformatore S ScREMiv | /o0 oK,
scudato Scren | 4, ¥2y“u
15 iSpczlowE VISivA: EFANCM  o5/o6/e3

% ALCor PowT( CHE DoVEVANO
€ SJ“- RE€ PdoTE vy/

‘pagSawie 4 CcA

(VED AC?’(G»VIV//)
TING DEVE Essepnc (HasS0
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ESEM3 AUX
D<C/DC Board
Transformer P/N:

11-AMS02PDS-740.05 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./

SN: 09

ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE

Page

28

ACTION
NO

ACTIVITY

OPERATOR

SIGNATURE/
DATE

REMARKS

1

Misura di induttanza del trasformatore non
scudato

CoNTLEL
S.R.L.

Vedy

2¥fesos Norssss

¢ 2603

Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P-
13949/12 Misolet) dimensioni (mm)
20x2,8x0,9h

. LoBASco

04/05/, 5 A

Carteggiatura distanziali e pulizia con
alcool isopropilico

P.LoB A5t

6‘4’/ 05”/0 %

=~

Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92
della 3M

P. LO&Ag{a

04/05/5%

Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali
su due lati opposti all'interno dello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/Dc
i lati sono indifferenti)

P.LoASC

0406"65-
//éc

Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della
3M

. LoBAsclo

oS /e (/o;:%

Stesura di uno strato uniforme di EC 2216
B/A sul fondo dello schermo facendo
attenzione a evitare la formazione di bolle
d'aria

P. (oBASCIs

0‘_5‘/ 067 74

4

Inserire il trasformatore nello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./
premendolo leggermente in modo tale da
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite

F.Log Asclo

0574125

Verificare con un multimetro 'isolamento
tra schermo e ferrite

P. log ASClo

5/ og/ag
/a




10

Curare la colla a 60°C per 2 ore

P. LOQA—SC(O 05/04/7?
4
11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate
nella figura riportata qui di seguito con P.LoBASC 05/00”/.,
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti
tratteggiate e puntinate sono quelle che
dovranno essere incollate con 'lEC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)
12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 .
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare P.LobASCio| oF 05/03
il coating in camera vuoto per circa 8-10 &
min.
13 Riempire parzialmente con siringa gli |
schermof/trasformatore evitando la F.LobAsClo 03/ 05/79
formazione di bolle d'aria g
14 Degasare gli schermo/ trasformatore in C. LoBASC/O CE/D
camera vuoto per circa 3-5 min. °© *8/ / ‘22
15 Completare riempimento di coating .1 oBASCLe b 4 /o5/o /
evitando la formazione di bolle d'aria Lo 8/ / 7 o
16 Curare il coating a temperatura ambiente 7. {0 BASC/o agfffj
per 24 ore v9/0 6/6‘? i
17 Rimuovere la protezione esterna (nastro P - /
adesivo Scotch 92) - LoRARCs wg/ :>5/éSD
18 Misura di induttanza del trasformatore S SCRENIL | 03 /0g/09 K
scudato St | 4 FRuM
A9 i$tcziong VISIVA: E. Fravam  o0g/os fog

IV ALCUM PINS( CHE DOVEVAN O
ESseRe PROTETT (V2D1 ACTIow o)

E° PRESEWNTE J¢ CeATING, DEVE ESSERT RAIMoSSeo.

i Page,
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ESEM3 AUX
D</DC Board

11-AMS02PDS-740.05 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./

4é

Twansformer P/N:

SAN:

10

ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE

ALTION
NO

ACTIVITY

OPERATOR

SIGNATURE/
DATE

REMARKS

1

Misura di induttanza del trasformatore non
scudato

CoMTREL
§.R-L.

5

YicniarAzione
4 ?/0 5/0.9 N ceVFeliity

4312& 603

Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P-
13949/12 Misolet) dimensioni {mm)
20x2,8x0,Sh

e. (‘_0614)'611)

54/45/0 %

Carteggiatura distanziali e pulizia con
alcool isopropilico

P.LoBASClo

o, / aé/o/fé

Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la
parte esterna con nastro adesivo Scotch 82
della 3M

P.LoBAstte

04/ 0(/ Z

Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali
su due lati opposti all'interno dello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/De
i lati sono indifferenti)

e. LoBA43C|o

o /ﬁgﬁ,{@

Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della
3M

P LoBASCo

o5/6 (/9 %

Stesura di uno strato uniforme di EC 2216
B/A sul fondo dello schermo facendo
attenzione a evitare la formazione di bolle
d'aria

P-iogéscio

OS/ 0{/0 %

Inserire il trasformatore nello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./
premendolo leggermente in modo tale da
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite

. LoBASclo

-

@5—/04/0,2(

Verificare con un multimetro I'isolamento
tra schermo e ferrite

P. ianAscio

05/06"/@(2




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore . LoBASClo o
: 05/&5/?
11 Prot I rti tratteggiat tinat ZL
roteggere le parti tratteggiate e puntinate . -

nella figura riportata qui di seguito con P. Lobascre 05/06%’

nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti

tratteggiate e puntinate sono quelle che

dovranno essere incollate con 'EC2216

B/A alla scheda per cui dovranno essere

prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 | o Lo '

A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare b LoBASco| oy 9%/ 0
il coating in camera vuoto per circa 8-10
min.

13 Riempire parzialmente con siringa gli A _ /
schermo/trasformatore evitando la F- LoBASClo 05’/ OK/%
formazione di bolle d'aria

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in C. LoBASClo |08 /;g‘ /o /
camera vuoto per circa 3-5 min. g

15 Completare riempimento di coating LoBAascio o8 /es/o s/,
evitando la formazione di bolle d'aria P- Lo / / &H

16 Curare il coating a temperatura ambiente  |P. CoAaScio (o fos/0f =
per 24 ore 09/0 &/0F

17 Rimuovere la protezione esterna (nastro > E %5
adesivo Scotch 92) V.lopasco leg/o¢/55

18 Misura di induttanza del trasformatore S.Scrsny) | 00608 o¥,
scudato - . 4, 634U

A9 ISPE e Vistv A, E.FRANCI(pe 05/06 /05
ng f éc Ugéop Wt cre dovevawe /-=  Page A4
€sSerte TETt (ygb( ﬁCFf‘Wﬂ",{U

£ PSenTe /¢ CCATING,D

EVE €5SERE RiMasso,
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ESEM3 AUX 11-AMS02PDS-740.05 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./
D</DC Board

Twansformer P/N:

S#: 11

ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE

ACTION
ND

ACTIVITY

OPERATOR

SIGNATURE/
DATE

REMARKS

1

Misura di induttanza del trasformatore non
scudato

CONTREL
S.R.L.

£3/e5/03

Ved(
D{CHARAL oV

Y| oW FolMiTA*

4326 003

Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P-
13949/12 Misolet) dimensioni (mm)
20x2,8x0,9h

P. Logarc(y

ofd/ 06‘/0%

Carteggiatura distanziali € pulizia con
alcool isopropilico

P.CoBASUo

od /o€l s

4
4

Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92
della 3M

P. L 0BASC(o

C 4/ 0‘6’7%

Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali
su due lati opposti all'interno dello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per D¢/De
i lati sono indifferenti)

P.(oRAsClO

04/‘%/"%

Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della
M

P. LofASClo

xyhgizi

Stesura di uno strato uniforme di EC 2216
B/A sul fondo dello schermo facendo
attenzione a evitare la formazione di bolle
d'aria

P. [opASClo

qﬁéiéii

Inserire il trasformatore nello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./
premendolo leggermente in modo tale da
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite

P.logascio

oS/ 5%\

Verificare con un multimetro I'isolamento
tra schemmo e ferrite

¢.LoBASce

2 5/54/Z




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore P. LoRASClo 05/06‘/&

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate
nella figura riportata qui di seguito con ,
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (e parti |[- (OBASCIO| 05 "‘6‘/0;
tratteggiate e puntinate sono quelle che 5 Z
dovranno essere incollate con 'lEC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare |« (oBASClo 05/05 03
il coating in camera vuoto per circa 8-10
min.

13 Riempire parzialmente con siringa gli - .
schermo/trasformatore evitando la F. LORASCL di/ oﬁ
formazione di bolle d’aria

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in P. ioBASCO| ¢ f /og»/op
camera vuoto per circa 3-5 min. / s

15 Completare riempimento di coating P. LoBASClo| ok /06'%
evitando la formazione di bolle d'aria Va

16 Curare il coating a temperatura ambiente  |P- zoBA45¢/0 0705_/0’ -
per 24 ore 0305 /8 4

17 Rimuovere |la protezione esterna (nastro P o/ é/
adesivo Scotch 92) el e

18 Misura di induttanza del trasformatore s SCREUY | O3/06/05 (oK
scudato Soe .| 6,84uH

A5 (SPeReWE  Vig/vA: E.Frveome 05/o06 ¢

(N ALComt Punt( cHz Yoz v ano
ESSERE Prove Vil 14

E' PRESENTE 12 con

(VE>( fcrion negy)
NNE, BEVE Garepns Rifiasyo,

%{ Pageql2
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ESEM3 AUX
D</DC Board
Twansformer P/N:

11-AMS02PDS-740.05 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./

44

SAN: 12
ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE
A.CTION ACTIVITY OPERATOR | SIGNATURE/ | REMARKS
N° DATE
1 Misura di induttanza del trasformatore non 1y yeds
CONT ﬂ, €l | Wi
scudato ca.L 23/e5 jo g "‘4%?,;%“‘
a
2 Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P-
13949/12 Misolet) dimensioni (mm) C.LoBASClo af4/06‘/ ¢
20x2,8x0,9h /\
3 Carteggiatura distanziali e pulizia con )
alcool isopropilico P-logastle | odfoc /(f
4 Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06 i
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la P-logoascie | o4 / 06.?/ 54
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92 é
della 3M
5 Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali ;
su due lati opposti allinterno dello schermo |p £ pfASc(o 04/ “/ 4
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/De
i lati sono indifferenti)
6 Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 |ati
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della | £/, 2 As¢is o5/ "07 4
oM A
7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216
B/A sul fondo dello schermo facendo P
attenzione a evitare la formazione di bolle PLloggsclo 057 af/ 7
d'aria
8 Inserire il trasformatore nello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./
premendolo leggermente in modo tale da P.Lo#i5Cio OJ'/ 4{%7;‘
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite
9 Verificare con un multimetro l'isolamento
tra schermo e ferrite O.Cot ASClo cJ/o 0//?9
g




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore P. LoB45cto 0;/' 6/-’5}
o
1

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate
nella figura riportata qui di seguito con f.lordScio 0)/00/0/4
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti QA
tratteggiate e puntinate sono quelle che
dovranno essere incollate con 'lEC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 | P 1 » 24 Scio of A
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare %,g/ 4
il coating in camera vuoto per circa 8-10 / ,(
min.

13 Riempire parzialmente con siringa gli (L s
schermo/trasformatore evitando la F.LoBASCo Og/ 06/ 7
formazione di bolle d'aria /Z‘

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in P. Lo o
camera vuoto per circa 3-5 min. €4 >ce oé’/ %

15 Completare riempimento di coating ¥ 0 /ol
evitando |la formazione di bolle d’aria - Losasc/o f/ //';

16 Curare il coating a temperatura ambiente  |p. Lo84Sciwo |0 %5’702 -
per 24 ore 09/ 05 A —

17 Rimuovere la protezione esterna (nastro 9 . P
adesivo Scotch 92) otz [8/:6/‘“5 _//

18 Misura di induttanza del trasformatore S.SCRETIN (e Lo/o8 oX
scudato Soe—0 | 4, F5uM

19 (sleeve VISIVA: E-FOANCIN: o5 /o0
(N ALCUNI PUNY( CHE DOVEVANO P
- age
ESERE PAoTETTL (VES( freTion A°AA) 45

E'PRESEVTE L Codviwe DEVE ESSERG RIMSSy .
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ESEM3 AUX
DEL/DC Board
Transformer P/N:

11-AMS02PDS-740.05 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./

4¢

SIN: 13
ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE
ACTION ACTIVITY OPERATOR | SIGNATURE/ | REMARKS
N° DATE
1 Misura di induttanza del trasformatore non . vesi
CoNMTREL a
soudate S.R.L. | 2¥eSfes sk
4733
2 Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P-
13949/12 Misolet) dimensioni (mm) P- LodAscio o4/ 2610/
20x2,8x0,%h g
3 Carteggiatura distanziali e pulizia con .
alcool isopropilico P. LoBAscio a%/ 65/%7
4 Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la P-[oBASCle
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92 L 04/ 0(%
della 3M
5 Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali .
su due lati opposti all'interno dello schermo P- {eB4SClo 04/670’/0
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/Dec
i lati sono indifferenti)
6 Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della (P Lo R AS4(o W»{/ﬁ
3M
7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216
B/A sul fondo dello schermo facendo P.( oBASCIE 05706/ S
attenzione a evitare la formazione di bolle
d'aria
8 Inserire il trasformatore nello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ &
premendolo leggermente in modo tale da P-LoBASC (o 670 /o';
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite
9 Verificare con un multimetro I'isolamento ,
tra schermo e ferrite P. LoBASclo| f/c%g




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore :

P.ioBASc o 05//

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate
nella figura riportata qui di seguito con 2 LoBASClo Og/ag
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti or
tratteggiate e puntinate sono quelle che
dovranno essere incollate con I'EC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 | o , _

A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare °é4Scro of /6‘-670
il coating in camera vuoto per circa 8-10
min.

13 Riempire parzialmente con siringa gli ) C D& ¢
schermo/trasformatore evitando la b LoggsCe 65/ /
formazione di bolle d'aria

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in PolorvhAsclo o 4 /06/0 9
camera vuoto per circa 3-5 min. pa

15 Completare riempimento di coating P. L 0BASCIo|o 0{»
evitando la formazione di bolle d'aria . g/ //‘%ﬁ

16 Curare il coating a temperatura ambiente  |P. io2 4Sc 0 aeVog/
per 24 ore 06/09

17 Rimuovere la protezione esterna (nastro ) ~ / r
adesivo Scotch 92) i “3% “"{/ < ,/ i

18 Misura di induttanza del trasformatore S SCREMW  [CD/C6/8 O,
scudato e 4,7 urd

VE] ISPERI0NC VIS(VA: £. Fraven! 09/0'0»/03

(N ALCUNr CuNT( CHE ©olVE V4N o
ESCERE PRoTETTL |
&l PlesenTe

VS BeT(ad WoUA)
(L carTiNG, bEVE ESseRE RiMoSSo,

4= Page 43
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ESEM3 AUX 11-AMS02PDS-740.05 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./ 4§
DC/DC Board
Transformer P/N:
SIN: 14
ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE
ACTION ACTIVITY OPERATOR | SIGNATURE/ | REMARKS
N° DATE
1 Misura di induttanza del trasformatore non |- = Ved(
LOA/W@(: { P BiCH 7]
scudato s a.l. Z?/OS'jOE N c;ﬁggiz"{ji
4328 002
2 Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P- o
13949/12 Misolet) dimensioni (mm) 0. LoB#Scle | odfo &f.
20x2,8x0,9h
3 Carteggiatura distanziali e pulizia con
alcool isopropilico P. Loy 04/96 s
4 | Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06 =
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la f. LoBASCIo | & /05' o
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92
della 3M o
5 Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali V’
su due lati opposti all'interno dello schermo P-Cog ASClo 04/06/ S
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/Dc
i lati sono indifferenti)
6 Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della |P-LofdScic | oS /6/p8
S 7
7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216
B/A sul fondo dello schermo facendo ; &,
attenzione a evitare la formazione di bolle b-loBAR /o OS-/ / 0;
d’aria %
8 Inserire il trasformatore nello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ -
premendolo leggermente in modo tale da p-LoBAscro |2, / (/ 0;
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite
9 Verificare con un multimetro |'isclamento )
tra schermo e ferrite P.ioBASClo | © /ag/a/;




10 ° .
Curare la colla a 60°C per 2 ore P LolAScio OS/OZOJ
7
11 Proteggere |le parti tratteggiate e puntinate
nella figura riportata qui di seguito con P. LORASC o Ve
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti OS/ 6/ 09
tratteggiate e puntinate sono quelle che
dovranno essere incollate con 'EC2216 -
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)
12 Preparazione del coating ARATHANE 5750
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare |£. LoBASCIG o f/o /&‘3
il coating in camera vuoto per circa 8-10
min.
13 Riempire parzialmente con siringa gli
schermo/trasformatore evitando la P. LoBASCo| 0 f/ 06 0‘9
formazione di bolle d’aria
14 Degasare gli schermo/ trasformatore in P. ioBAScis |08 /@
camera vuoto per circa 3-5 min. )
15 Completare riempimento di coating P. L oA Sclo| Of /05/53
evitando la formazione di bolle d'aria
16 Curare il coating a temperatura ambiente  |P. LoBA4L CG 05’ 0 03,?'
per 24 ore 03/06"/ ,Z:.
17 Rimuovere la protezione esterna (nastro > a 4
adesivo Scotch 92) o seo “f%/ o ‘9/// ]
18 Misura di induttanza del trasformatore S.SRINUN | on/c6/08 | oK
scudato T e . 4,74 M
19 (SPE2(oNE YISIVA E.FRAVCIM  03/cc/a5
IN ALCcuNr PUNTE CHE DOVEVAN Page 45
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Can Bus I/F Board | 11-AMS02PDS-500.05 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./ 56
Transformer Assy
PIN:
SI'N; 01
ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE
ACTION ACTIVITY OPERATOR | SIGNATURE/ | REMARKS
N° DATE
1 Misura di induttanza del trasformatore non Vedi
COMTREL WekAnAtione
scudato s.e.L. 75’/“’.5‘/05 I e R HiTg'
4199 co3
2 Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P- (0
13949/12 Misolet) dimensioni (mm) FeiCopasd( 04/970 g
20x2,8x0,9h
3 Carteggiatura distanziali e pulizia con
alcool isopropilico P.LoBASC/ o "%ﬂﬁ
4 Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06 P
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la |7, o /o
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92 BAscla 4&/5
della 3M
5 Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali )
su due lati opposti all'interno dello schermo |* (9845, , 0_}‘/6’{/&‘;
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ {per Dc/Dc
i lati sono indifferenti)
6 Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della (P, $Clo Of/é/ﬂ g
3M
7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216
B/A sul fondo dello schermo facendo Plo 05 /s
attenzione a evitare la formazione di bolle #sc/o D/d f/oﬁ
d'aria CC/_'
8 Inserire il trasformatore nello schermo
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ P.;
premendolo leggermente in modo tale da LobAsey, (95 ?%?
assicurame l'incollaggio e posizionarlo / /:
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite
9 Verificare con un multimetro I'isolamento
tra schermo e ferrite P. 4034900 05'/06" ¥4




V74 c«mrmgzl DEVE €Sr6re Rime

[ of o7

10 Curare la colla a 60°C per 2 ore
P.lop4 S, o /
1 o %?
11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate
nella figura riportata qui di seguito con 0
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti ‘Lo
tratteggiate e puntinate sono quelle che ﬂSJ{ g OS/Z(/ﬂ g
dovranno essere incollate con I'EC2216 g
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)
12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 P .
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare ‘LOE"‘]SCI 05'/&5/0;
il coating in camera vuoto per circa 8-10 o /:
min.
13 Riempire parzialmente con siringa gli e
schermo/trasformatore evitando la log ASClo | & / 9// 2f
formazione di bolle d’aria /4 2
14 Degasare gli schermo/ trasformatore in P.i
camera vuoto per circa 3-5 min. %Bascp | <, //5{/0;
15 Completare riempimento di coating P.lo o5/a6fe0¢
evitando la formazione di bolle d’aria BAsclo (/,2;,{,
16 Curare il coating a temperatura ambiente  |p, 05/0¢fof 1 /],
per 24 ore il 08/ 0G0
17 Rimuovere la protezione esterna (nastro YA /
adesivo Scotch 92) Clpmscn o3k 7
18 Misura di induttanza del trasformatore S scREMv | eS/og/cy | Ok
scudato Zoren s, 4,80 uM
{9  ISCzRoNE VISIVA . E.FlANCIVG 05/ 08/08
(¥ ALUN PUNTI CHE DoVl guo ECPERE Page
PloTec7rg (VEDL Acrion wo J,ﬂ 6 Pese MTE 5-4




Page

Can Bus I/F Board
Transformer Assy

P/N:

11-AMS02PDS-500.05 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./

S/N:

02

52

ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE

ACTION ACTIVITY OPERATOR | SIGNATURE/ | REMARKS
N° DATE
1 Misura di induttanza del trasformatore non | . . .-¢ 7  WYE s dene
scudato S.el Z 5'/05 /09 ©F Cov Fold b
e 4709003
2 Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P-
13949/12 Misolet) dimensioni (mm) €. Lobhscio |oa/ogfos
20x2,8x0,9h i
3 Carteggiatura distanziali e pulizia con )
alcool isopropilico f LobAscio c%‘o}
4 Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la P-éoﬂsz(o 04/ g{/o $
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92 4
della 3M
5 Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali )
su due lati opposti allinterno dello schermo f. LoBASc o5/ ,/03
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/Dc C/Z,
i lati sono indifferenti)
6 Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati |p
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della | “tof#sCy, oJ"// "é/ oF
3M g
7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216 .
B/A sul fondo dello schermo facendo i LoBAsc s |95, / 05"/0 <t
attenzione a evitare la formazione di bolle ZZ}
d’aria
8 Inserire il trasformatore nello schermo P
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ ‘L oR N
premendolo leggermente in modo tale da = 3, / 076/99
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo C 2
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite
9 Verificare con un multimetro I'isolamento
tra schermo e ferrite P. (oBA s¢,

o%ﬁ/&?




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore )
P' Zﬁ%f@ cS” 05/0/6
L

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate
nella figura riportata qui di seguito con
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti
tratteggiate e puntinate sono quelle che C.LoBASCS | o5 fosto p
dovranno essere incollate con 'EC2216 é/

B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare P. LofB4SCia ef /a /o g
il coating in camera vuoto per circa 8-10 /
min. .

13 Riempire parzialmente con siringa gli . -
schermo/trasformatore evitando la e. Lagasclo 05/ /45'
formazione di bolle d'aria Y78

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in
camera vuoto per circa 3-5 min. 0. Lo#iZlo 0’% of

15 Completare riempimento di coating i
evitando la formazione di bolle d'aria f.cobASTlo O{éf/f'a

16 Curare il coating a temperatura ambiente | P./,2.45¢/0 05/070,‘
w510

17 Rimuovere la protezione esterna (nastro [BASC. [0 foc/a7
adesivo Scotch 92) c J / /Z

18 Misura di induttanza del trasformatore SSCREMIVY | oY /ag/cq oK.
scudato S~ | 4, PPuM

A3 (SPEE(ewE VISIVA ] E.FRANCIM 0?/0{/07%

IW RLeott PUNTI CHE Dovg qwy

GSCERS PRTETH (yeyi Action < 4)
& PRéScwTe /¢ Co/-}f‘{/(/@/ Deve espsne Reforcs
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Can Bus I/F Board | 11-AMS02PDS-500.05 rev./- 11-AMS02PDS-740.06 rev./ S. 4
Transformer Assy
P/N:
S/N: 03
ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE
ACTION ACTIVITY OPERATOR | SIGNATURE/ | REMARKS
N° DATE
1 Misura di induttanza del trasformatore non VEDI
7 b/
scudato CMTREC | 29es)os Yiittant
43e5003
2 Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P- p..
13949/12 Misolet) dimensioni (mm) "L0BASE (5 04}/ 05/0%
20x2,8x0,9h (A
3 Carteggiatura distanziali e pulizia con P'Cﬂév‘?f&lo 04/0( -
alcool isopropilico /ﬁ
4 Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-740.06
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la 0. LegAsclo 04/0&/@ d
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92 )
della 3M ﬁ
5 [ncollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali
su due lati opposti all'interno dello schermo P'Cog,,z};c/a o 5/@5' b}
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ (per Dc/Dc Z
i lati sono indifferenti) -
6 Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati p
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della |"* Logg SClg cs / 05;,3;
M ( é ‘
7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216 p _
B/A sul fondo dello schermo facendo -LoBASc, | CS/o
attenzione a evitare la formazione di bolle g / é/af
d'aria s
8 Inserire il trasformatore nello schermo P
p/n:11-AMS02PDS-740.06 rev./ Lo -
premendolo leggermente in modo tale da LokAstio Oy /0{ of
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo '
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite
9 Verificare con un multimetro l'isolamento
tra schermo e ferrite P'Lo Bascro

) 7ps
Ll




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore
. Logasars 05/22/ s
11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate
nella figura riportata qui di seguito con
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti :
tratteggiate e puntinate sono quelle che P.(BAse 05-/ ”(/5’_9
dovranno essere incollate con I'EC2216 %_\
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)
12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 )
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare |- L0BASclo Of/"{/a'f
il coating in camera vuoto per circa 8-10 Qq
min.
13 Riempire parzialmente con siringa gli
schermo/trasformatore evitando la P.LoBAsclo &% 24
formazione di bolle d'aria
14 Degasare gli schermo/ trasformatore in P. (o & b
camera vuoto per circa 3-5 min. EAsCio ﬁ/ 4
15 Completare riempimento di coating P.{oBAS oS/ og /o
evitando la formazione di bolle d'aria Lo e /Z\/ 4
16 Curare il coating a temperatura ambiente (o /g 40010 | ©5/ ﬂf/‘ﬁé.‘/
per 24 ore 08/66/09 ~
17 Rimuovere la protezione esterna (nastro ,
adesivo Scotch 92) (. lona SCee Oj/ °(/ 23 % -
18 Misura di induttanza del trasformatore S.SCRErn | OB /ooy ok
scudato Seren N, G, G4y
A3 (SPERlowE VICIVA: E FaN it OSfogfo s for=z"

(N Alcuwi PolTe che DoVEvANG Espcre

Tt (Vo3 Acrion wr° 44) &

frnesenvie /e CoATING BEVe Csrsne RiMHOCTo
Vot Ths 4 TERMNALE Yy SUPPoRso DSC TRASRRMATRE

£' HAveanTE,
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Esem 1-A Board
PWR Transformer

11-AMS02PDS-600.04 rev./- 11-AMS02PDS-600.09 rev./

P/N:
S/N: 01
ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE
ACTION ACTIVITY OPERATOR | SIGNATURE/ | REMARKS

N° DATE

1 Misura di induttanza del trasformatore non | ¢ , w72¢ '
scudato ‘gl Q. LGL 10/06/03 l;? 'f%ﬁ%ﬁ%ﬂ

' ‘ 4 14000S

2 Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P- | /. eq s 28 /(/, <
13949/12 Misolet) dimensioni {(mm) /
25x2,8x0,9h /,-«

3 Carteggiatura distanziali e pulizia con loptsc o, gg/g/a ]
alcool isopropilico /

4 Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-600.09 | /a4= ¢ ge/(/:: 3
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92 é
della 3M

5 Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali | /spasc e ’g/
su due lati opposti all'interno dello schermo é
p/n:11-AMS02PDS-600.09 rev./ (fare /
attenzione alla posizione in quelio per
Esem 1A per via dello sagomatura di
Circuito Integrato)

6 Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati | [%4sc (o 22fetss
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della é
3M

7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216 | [pas c o C2fC /S
B/A sul fondo dello schermo facendo -
attenzione a evitare la formazione di bolle
d'aria

8 Inserire il trasformatore nello schermo [oRAS C to o2 fe [ss
p/n:11-AMS02PDS-600.09 rev./ %
premendolo leggermente in modo tale da
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite

9 Verificare con un multimetro l'isclamento Lotdscio

tra schermo e ferrite




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore >
LR o C"“/Z/C,’.})

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate
nella figura riportata qui di seguito con C:)MSC@ ZZA o8
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti
tratteggiate e puntinate sono quelle che
dovranno essere incollate con 'EC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 | [~BascCy 2¢ /’.; ;

AJ/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare /g>
il coating in camera vuoto per circa 8-10 )
min.

13 Riempire parzialmente con siringa gli LoBASC s Zz/{/;,,ﬁ
schermo/trasformatore evitando la %
formazione di bolle d'aria

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in (SPASC W (}zé/ 4
camera vuoto per circa 3-5 min. /

15 Completare riempimento di coating Lo®sC o, Zé /4/:}“
evitando la formazione di bolle d'aria // -

16 Curare il coating a temperatura ambiente lo®ASs | 73//o3
per 24 ore / .

17 Rimuovere la protezione esterna (nastro lotAsC |3 /3
adesivo Scotch 92) ;///v '

18 Misura di induttanza del trasformatore HUREUN 2306/ 62 Ok Weta d)
scudato e (335;“;{)

19 Ispezione visiva '

(& Al cubl Putr7Tt CHE DOoVEVAre "
C- Fotmcem

e Efz_": PRoTeTTI / ved) Rertes M,Mj
& CRSSENTE 12 Coprime, DEVE
ESSERE €1 hweo .

fo

2 37&6/0 S

NeTA A uSARe ceME SPARE.
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Esem 1-A Board
PWR Transformer

11-AMS02PDS-600.04 rev./- 11-AMS02PDS-600.09 rev./

$§

P/N:
S/N: 02
ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE
ACTION ACTIVITY OPERATOR | SIGNATURE/ | REMARKS
N° DATE
1 Misura di induttanza del trasformatore non | aga/r2a o s
scudato <. R.L. Acjos /09 bf‘gﬁﬁ%ﬁﬁ%‘
¢ 4140005
2 Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P- LorA<c 22/ /o8
13949/12 Misolet) dimensioni (mm) = %’//
25x2,8x0,9h /é
3 Carteggiatura distanziali e pulizia con lodsc s | 22/g/=3
alcool isopropilico /
4 Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-600.09 |/ sp4s < w “‘547( -5
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92 g
della 3M
5 Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali | /~®asc o | 22//23
su due lati opposti all'interno dello schermo /Z“\
p/n:11-AMS02PDS-600.09 rev./ (fare
attenzione alla posizione in quello per
Esem 1A per via dello sagomatura di
Circuito Integrato)
6 Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati | [ 5Racc o 25/ 45
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della
M L’
7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216 | /oRascio 22/(%,,3
B/A sul fondo dello schermo facendo
attenzione a evitare la formazione di bolle é_
d'aria
8 Inserire il trasformatore nello schermo (oBASC o 72 (/gj
p/n:11-AMS02PDS-600.09 rev./ 7
premendolo leggermente in modo tale da //;
assicurarne l'incollaggio € posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite
9 Verificare con un multimetro l'isolamento {obiAgc o 22/(/;}

tra schermo e ferrite




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore 22'?{7137 22/ feos
P P —

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate | /_g4<c 2;/{/}3
nella figura riportata qui di seguito con z
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti //
tratteggiate e puntinate sono quelle che T
dovranno essere incollate con 'lEC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 |/ _o .. 22/ fo
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare “he %5
il coating in camera vuoto per circa 8-10 ,é
min.

13 Riempire parzialmente con siringa gli ZobAsc Cﬂg
schermo/trasformatore evitando la //
formazione di bolle d’aria ‘ ——

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in [ PASC ’///’
camera vuoto per circa 3-5 min. / -

15 Completare riempimento di coating loBAs ci @/%
evitando la formazione di bolle d’aria /i

16 Curare il coating a temperatura ambiente LoPRAsSe . |3 /%a_;
per 24 ore /

17 Rimuovere la protezione esterna (nastro (AAsc e ) /( [3
adesivo Scotch 92) //

18 Misura di induttanza del trasformatore SRE 23/06 /05 OK
scudato S - (G646 )

19 Ispezione visiva b VAN, £

PN ALeV it PUNTL e SVANGC - )
F. cind 3/og
ch‘»ﬂ«v er=te 1T (l/r:bl ACTick MJA) . g “/07
&' PAESENTE /ZCOH?’ING b M
ESSEN® 1MosSo.
Page
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Esem 1-A Board
PWR Transformer

11-AMS02PDS-600.04 rev./- 11-AMS02PDS-600.09 rev./

P/N:
S/N: 03
ATTIVITA' DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE
ACTION ACTIVITY OPERATOR | SIGNATURE/ | REMARKS
N° DATE
1 Misura di induttanza del trasformatore non | CoAT2€( Ve i -
scudato S..L. [Hofosfon JlHmea T
¢310wsS
2 Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P- | / pasc @%,
13949/12 Misolet) dimensioni (mm) / )
25%2,8x0,9h '
3 Carteggiatura distanziali e pulizia con [ofass 5_% 45y
alcool isopropilico /{
4 Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-600.09 |/_pasc 22/¢ /%
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la %// s
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92 L
della 3M
5 Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali |/ .24< ¢ Zefe/o3
su due [ati opposti all'interno dello schermo :
p/n:11-AMS02PDS-600.09 rev./ (fare -
attenzione alla posizione in quello per
Esem 1A per via dello sagomatura di
Circuito Integrato)
6 Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati cc 22 feS>
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della (o //z
3M
7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216 |/cob4sc . 52/5/9(’
B/A sul fondo dello schermo facendo /
attenzione a evitare la formazione di bolle 7
d'aria
8 Inserire il trasformatore nello schermo [RASCi, 22/(/93
p/n:11-AMS02PDS-600.09 rev./
premendolo leggermente in modo tale da %
assicurarne |'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite
9 Verificare con un multimetro l'isolamento boBAsc s

tra schermo e ferrite




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore Lo M ?/Z(/:)j

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate | /.ras<c. zz/c/ =3
nella figura riportata qui di seguito con / g
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti
tratteggiate e puntinate sono quelle che
dovranno essere incollate con 'lEC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 | /. Bas<.. Zz/(/gﬁ
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare %
il coating in camera vuoto per circa 8-10
min.

13 Riempire parzialmente con siringa gli LoPAsc o zg/( 63
schermo/trasformatore evitando la %
formazione di bolle d'aria

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in LodAse o cél/ >
camera vuocto per circa 3-5 min. /

15 Completare riempimento di coating LofrsCen 22/¢ (=5
evitando la formazione di bolle d'aria -

16 Curare il coating a temperatura ambiente {PAS Cra 23 / £
per 24 ore

17 Rimuovere la protezione esterna (nastro lcRasc |23/ /28
adesivo Scotch 92) /

18 Misura di induttanza del trasformatore SeReEtin) 2306 /03 oW Na4 4
scudato e | (G2500M)

19 Ispezione visiva
M ALCuwt PINT( Criz ovsvano
cssene PloTET Tt ;(;/,)/ AC i onr m) 5./—’@/}4/6}'/4’ M
& PLESENTE (¢ ColTINMG, B &V 5 2 ,
CESCRE pRiACSTo ?/Gd/’;

NaA 4 VSARE Copme SPARE.
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Esem 1-A Board 11-AMS02PDS-600.04 rev./- 11-AMS02PDS-600.09 rev./
PWR Transformer

P/N:
S/N: 04
ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE
ACTION ACTIVITY OPERATOR | SIGNATURE/ | REMARKS
N° DATE
1 Misura di induttanza del trasformatore non VDI
CoNMTREC Wi ke 14 Hieie
scudato S. . (f 40/06‘/0 3 | cow Rty
. qdVrAeoes
2 Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P- || Bax< 22/
13949/12 Misolet) dimensioni (mm)
25x2,8x0,%h é
3 Carteggiatura distanziali e pulizia con Loidse e c2/¢/ =y
alcool isopropilico v
4 Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-600.09 [/ paz Erfe )3
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la /
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92 3
della 3M
5 Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali |/ sas < 2z Vs g
su due lati opposti all'interno dello schermo //

p/n:11-AMS02PDS-600.09 rev./ (fare

attenzione alla posizione in quello per
Esem 1A per via dello sagomatura di

Circuito Integrato)

6 Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati | /£, gise aﬁﬁ

della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della /é,
3M '

7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216 | Lagqscw CC/( o
B/A sul fondo dello schermo facendo //
attenzione a evitare la formazione di bolle /(
d’aria

8 Inserire il trasformatore nello schermo lobas s 52/5 /‘*5
p/n:11-AMS02PDS-600.09 rev./ /é
premendolo leggermente in modo tale da

assicurarne l'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite

9 Verificare con un multimetro l'isolamento [sBasCo ez /¢ /o5
tra schermo e ferrite




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore > .
/

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate oSS s
nella figura riportata qui di seguito con Lomse o d/
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti
tratteggiate e puntinate sono quelle che
dovranno essere incollate con TEC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 | /..e4sc «_ E2/¢ fo
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare
il coating in camera vuoto per circa 8-10
min. )

13 Riempire parzialmente con siringa gli [oRASC LS 5T
schermo/trasformatore evitando la i
formazione di bolle d'aria //é

14 | Degasare gli schermo/ trasformatore in LaPASCA. /o5
camera vuoto per circa 3-5 min. /%

15 Completare riempimento di coating L AASC Z% &3
evitando la formazione di bolle d'aria -

16 Curare il coating a temperatura ambiente [o545C o EH/E /S
per 24 ore //Z

17 Rimuovere la protezione esterna (nastro LbAsce [ 23k/5
adesivo Scotch 92) ///

18 Misura di induttanza del trasformatore SCR=TUw 23/06/69 oK
scudato =" |/ (63,M)

19 Ispezione visiva ° N
IN ALCOM PUNT! CHE DalsvAyo  |C-FRANCI Ay

Ef's’“éﬂ-e PoZO?ETr((VEBI ACTIck 4/"‘44)
& PREcewnie CORTING DEV:
EsseleE  RiAossa.

23 /06 /05

A=
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Page ¢4

Esem 1-A Board
PWR Transformer

11-AMS02PDS-600.04 rev./- 11-AMS02PDS-600.09 rev./

PIN:
SIN: 05
ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE
ACTION ACTIVITY OPERATOR | SIGNATURE/ | REMARKS
N° DATE
1 Misura di induttanza del trasformatore non |[Coa126¢ vsP( ,
scudato . @ L 40/0678’3 ).;D gﬂ%ﬁ,rﬁ
) dyAfooss
2 Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P- | /,p42c < zygac
13949/12 Misolet) dimensioni (mm) /;
25x2,8x0,9h }
K} Carteggiatura distanziali e pulizia con Lo¥ASC o %
alcool isopropilico
4 Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-600.09 |/ %asc. 22/5 oy
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la A
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92
della 3M
5 Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali | / _oq<c %{/A
su due lati opposti all'interno dello schermo /é
p/n:11-AMS02PDS-600.09 rev./ (fare
attenzione alla posizione in quello per
Esem 1A per via dello sagomatura di
Circuito Integrato)
6 Pulire il trasformatore e avvolgere suid lati | / pa=sc . 32/4/93
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della '
3M %-f—
7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216 | [omas< | 22/ E.:j
B/A sul fondo dello schermo facendo /
attenzione a evitare la formazione di bolle
d'aria
8 Inserire il trasformatore nello schermo [oBASC zz/c/gg
p/n:11-AMS02PDS-600.09 rev./ %L
premendolo leggermente in modo tale da
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite
9 Verificare con un multimetro l'isolamento Lodasce.

tra schermo e ferrite




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore [otdse ;,32/( s

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate ] S4sc 2;/( [co
nella figura riportata qui di seguito con
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti
tratteggiate e puntinate sono quelle che
dovranno essere incollate con 'EC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 | /[ pdscwn | 224 /%
A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare [7
il coating in camera vuoto per circa 8-10 o
min.

13 Riempire parzialmente con siringa gli loPAsaL | 22//%3
schermo/trasformatore evitando la //
formazione di bolle d'aria -

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in (=BASC G Zi’/{///a >
camera vuoto per circa 3-5 min. / —n

15 Completare riempimento di coating LhAsc o gg/ 5
evitando la formazione di bolle d'aria -

16 Curare il coating a temperatura ambiente LadSc &30 /o%
per 24 ore /// F

17 Rimuovere la protezione esterna (nastro I BAse %‘z
adesivo Scotch 92) , i

18 Misura di induttanza del trasformatore ScE 23/08/0% (]'4
scudato e = (c,zj/uu)

19 Ispezione visiva *

I BCCupry PynmT( CHe Datevawo |6 FRANCI A 23/'0;{/09

CSSeds PRoTETT (YeDi ACTron
W) & PRESewTE . cohry Ve,
YEVE Grsane RUMKSo

Page »£ 5
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Esem 1-A Board 11-AMS02PDS-600.04 rev./- 11-AMS02PDS-600.09 rev./
P"WR Transformer

P®IN:

SN: 06

ATTIVITA’ DI PRODUZIONE E VERIFICA TRASFORMATORE

ACTION ACTIVITY OPERATOR | SIGNATURE/ | REMARKS
N° DATE
1 Misura di induttanza del trasformatore non |cea T2t . ved{
scudato S.R.L. ,{o/o {/03 :fcgéﬁﬁgﬁ,’“};
4T 40005
2 Preparazione di 2 distanziali in FR4 (MIL-P- | /_pasc 4% £y
13949/12 Misolet) dimensioni (mm) %//
25x2,8x0,9h
3 Carteggiatura distanziali e pulizia con LoPAssc e, 23/(/9
alcool isopropilico /Z
4 Pulizia schermo p/n:11-AMS02PDS-600.09 | /-2asce. o2 /{/_,>
rev./ con alcool isopropilico e proteggere la g
parte esterna con nastro adesivo Scotch 92 /4/
della 3M
5 Incollaggio con EC 2216 B/A dei distanziali [ BAsc 79
su due lati opposti all'interno dello schermo /
p/n:11-AMS02PDS-600.09 rev./ (fare LA
attenzione alla posizione in quello per
Esem 1A per via dello sagomatura di
Circuito Integrato)
6 Pulire il trasformatore e avvolgere sui 4 lati | /_pa<ec. 22/( 43
della ferrite nastro adesivo Scotch 92 della 2
3M é
7 Stesura di uno strato uniforme di EC 2216 | /l.easc < a%/c{;
B/A sul fondo dello schermo facendo
attenzione a evitare la formazione di bolle Z&
d'aria
8 Inserire il trasformatore nello schermo [=BASC s gg/< / 2
p/n:11-AMS02PDS-600.09 rev./ %’_
premendolo leggermente in modo tale da
assicurarne l'incollaggio e posizionarlo
centrato evitando il contatto tra schermo e
ferrite
9 Verificare con un multimetro l'isolamento laPASC G

tra schermo e ferrite

22 [/:5




10 Curare la colla a 60°C per 2 ore [oPAscC 22/4/0

11 Proteggere le parti tratteggiate e puntinate | ; - > .,
nella figura riportata qui di seguito con Lotsce %
nastro adesivo Scotch 92 della 3M (le parti
tratteggiate € puntinate sono quelle che
dovranno essere incollate con I'EC2216
B/A alla scheda per cui dovranno essere
prive di coating)

12 Preparazione del coating ARATHANE 5750 | /o84sc o gg/(/u)

A/B (LV) clear attendere 5 min. e degasare /A
il coating in camera vucto per circa 8-10
min.

13 Riempire parzialmente con siringa gli LoBASCe 2/ S
schermo/trasformatore evitando la //A
formazione di bolle d'aria ]

14 Degasare gli schermo/ trasformatore in {oBtSccn % 5
camera vuoto per circa 3-5 min. / .

15 Completare riempimento di coating {oBASC., 22/5/55
evitando |la formazione di bolle d'aria

16 Curare il coating a temperatura ambiente | L5%ac 3;5/ =3
per 24 ore :

17 Rimuovere la protezione esterna (nastro CofiAsc . 2_43/5/9}
adesivo Scotch 92) e

18 Misura di induttanza del trasformatore HCRE M 23/C6/08 614
scudato Se | 5‘6?,;4{)

19 Ispezione visiva * R
iN ALcum PINTI CHE Dovvans | FAN4, | 2 3 Joc/os

ESSSRY  pacreTT( (Vevr Action wa
€ PRESENMTE & CenT(ngG, beleE
ESSERE Riholio

fr
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ANNEK D

TO NC&-PdDS-CGS-C-426 - Y
e 4 PAGES CUPC 1 £ (U) Ut

TRety
CUSTOMER: CARLO GAVAZZI SPACE eruber Rz
UNI EN ISO 9001

PREVENTLAB..

Report n°. 063-06-09 GAV
Date: 17-06-2009
Compiled by: Gianluca Esposito
Controlled by: Roberto Lavelli
CUSTOMER
CARLO GAVAZZI SPACE

Aim of the analysis:
The test has been performed:
1. to demonstrate the absence of defects in the ferrite
2. to demonstrate the adequacy of the connection components/shield
Received material:

N° 27 transformers shielded with mu-metal cover

PREVENT Srl. Via Sempione, 26 — 21029 Vergiate (VA) Tel: 0331-946748 - Fax: 0331-942098 |
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CUSTOMER: CARLO GAVAZZI SPACE MG

UNI EN ISO 9001

Underwriters
Lahoratories

ITEM Tran;;'oNrmer S/N Type é\:l):egnetic
1 11-AMS02PDS-740.05 rev./ - 1 1-AMS02PDS-740.06 rev./ 01 EFD20
2 11-AMS02PDS-740.05 rev./ - 11-AMS02PDS-740.06 rev./ 02 EFD20
3 11-AMS02PDS-740.05 rev./ - 1 1-AMS02PDS-740.06 rev./ 03 EFD20
4 11-AMS02PDS-740.05 rev./ - [ 1-AMS(02PDS-740.06 rev./ 04 EFD20
5 11-AMS02PDS-740.05 rev./ - 11-AMS02PDS-740.06 rev./ 05 EFD20
6 11-AMS02PDS-740.05 rev./ - 11-AMS02PDS-740.06 rev./ 086 EFD20
7 11-AMS02PDS-740.05 rev./ - 11-AMS02PDS-740.06 rev./ 07 EFD20
8 11-AMS02PDS-740.05 rev./ - 11-AMS02PDS-740.06 rev./ 08 EFD20
9 11-AMS02PDS-740.05 rev/ - 11-AMS02PDS-740.06 rev./ 09 EFD20
10 11-AMS02PDS-740.05 rev./ - 11-AMS02PDS-740.06 rev./ 10 EFD20
11 11-AMS02PDS-740.05 rev./ - 11-AMS02PDS-740.06 rev./ 11 EFD20
12 11-AMS02PDS-740.05 rev./ - 11-AMS02PDS-740.06 rev./ 12 EFD20
13 11-AMS02PDS-740.05 rev./ - 11-AMS02PDS-740.06 rev./ 13 EFD20
14 11-AMS02PDS-740.05 rev./ - 11-AMS02PDS-740.06 rev./ 14 EFD20
15 11-AMS02PDS-740.04 rev./ - 11-AMS02PDS-740.06 rev./ 01 EFD20
6 11-AMS02PDS-740.04 rev./ - 11-AMS02PDS-740.06 rev./ 02 EFD20
17 11-AMS02PDS-740.04 rev./ - 11-AMS02PDS-740.06 rev./ 03 EFD20
18 11-AMS02PDS-740.04 rev./ - 1 1-AMS02PDS-740.06 rev 04 EFD20
19 F1-AMS02PDS-740.04 rev./ - 1 [-AMS02PDS-740.06 rev./ 05 EFD20
20 11-AMS02PDS-740.04 rev./ - 11-AMS02PDS-740.06 rev ./ 06 EFD20
21 1i-AMS02PDS-740.04 rev./ - 1 [-AMS02PDS-740.06 rev./ 07 EFD20
22 11-AMS02PDS-740.04 rev . - 1 |-AMS02PDS-740.06 rev. 08 EFD20
23 11-AMS02PDS-740.04 rev./ - 11-AMS02PDS-740.06 rev./ 09 EFD20
24 11-AMS02PDS-740.04 rev./ - 1 1-AMS02PDS-740.06 rev./ 10 EFD20
25 11-AMS02PDS-500.05 rev. - | [-AMS02PDS-740.06 rev./ 01 EFD20
26 11-AMS02PDS-500.05 rev. - 11-AMSO2PDIS-740.06 rev. 02 EFD20
Bl 11-AMSO02PDS-500.05 rev. - 11-AMS02PDS-740.06 rev. 03 EFD20

Via Sempione, 26 — 21029 Vergiate (VA) Tel: 0331-946748 - Fax: 0331-942098
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QP C w @ Lahoratories
CUSTOMER: CARLO GAVAZZI SPACE Member

UNI EN 1SO 9001

Performed tests:

- The test has been carried out the 11% of June 2009

- Thermal shock cycles from -55°C to + 110°C and vice versa with stabilization time of 30’
(n° 5 cycles)

- The test is made according to MIL-STD-202G method 107G

- The instrument maintenance has been performed in 29" of may 2009

Via Sempione, 26 — 21029 Vergiate (VA) Tel: 0331-946748 - Fax: 0331-942098 3



Underwriters
Lahoratories

Cre i &

CUSTOMER: CARLO GAVAZZI SPACE Member |

UNI EN ISO 9001

Nr.:103 0660

Calibration Certificate WKD

Jan. 08

1. Object of calibralion
The olyect of calibralion VT 7012 82 is a test chamber for Uparameter temparalure.

The technical dala are stated in the sheel of the operaling manua!
2. Calibrating method

Calibration was executed by comparing 1he values of (he object of calibration with the values measured by
the AA 10148
relerence devices according lo the instruclion no. . The melerenca devices applied are traceable

3. Location of calibration
The calibration was executed in the tesling lloor

4, Measuring conditions

Pror lo calibrakon, a check was made lo veriliy if Ihe values iransmilled by the compuler interface corresponded Lo thosa
displayed al the cabinet. Calibralion was execuled wilhoul test specimens and with 100% air flow rate The measuremenis
were camied oul afier a required sleady stale period.

Location of lhe measuring paints:  the cenlire of the test space +/- 20 cm
Option .Conlrol lift™ during the calibration : ON v OFF

Mole: The interiace shows a resolution, thal is a power of |en higher than the dispiay.

5. Ambient conditions
Temperalure: 26 °C+/-2K  Humidity: 55%r.F +/- 20% Pressure : 950 mbar +/- 10 mbar

6. Measuring results

Warm-chamber Objekt of callbration Reference Measuring unceriainty
Parameter Selvalue  Actual value Truevalta  Deviation Total
Temperatur : 125 C 12500°C 12487 %€ 0,13 K 0,20 [K]
[ wcmd.c]qal-"zérh_ Cbjekt of calibratlon Reference Measuring unceriainty
Paramaler " Setvalue  Aclual value True value Deviallon Total
Temperalir : -40 T -40,00°C | -36,47°C 003 K 0,20 [K]

7. Uncertainty of measurement

The staled unceranly ol measurement results from the standard uncertanly of megasyrement mulliplied by
¢xpansiarn,
faclor k = 2. Theg has been determince according 1o DKD-! The value of the measurand is within the: specied

8. Standards applied
KMeasuring card wilh sensors 4215 DKD-K-18501

[ Velsch Indusinelechnik GribH Bocthoverstrasse 34 D 72336 Balinger Tel 0049(0)7433, 303-0 |
Page 2ol 2
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CUSTOMER: CARLO GAVAZZI SPACE Koz
UNI EN ISO 9001

PREVENTLAB,,

Report n°: 075-07-09 GAV
Date: 11-07-2009
Compiled by: Gianluca Esposito
Controlled by: Roberto Lavelli
CUSTOMER
CARLO GAVAZZI SPACE

Aim of the analysis:
The test has been performed:
1. to demonstrate the absence of defects in the ferrite
2. to demonstrate the adequacy of the connection components/shield
Received material:

N° 6 transformers shielded with mu-metal cover

PREVENT Srl. Via Sempione, 26 — 21029 Vergiate (VA) Tel: 0331-946748 — Fax: 0331-942098 1
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CUSTOMER: CARLO GAVAZZI SPACE Momber
UNI EN ISO 9001
ITEM Tran;llr';rmer S/N Type é\g:gneﬁc
1 11-AMS02PDS-600.04 rev./- 11-AMS02PDS-600.09 rev./ 01 EFD25
2 11-AMS02PDS-600.04 rev./- 11-AMS02PDS-600.09 rev./ 02 EFD25
3 11-AMS02PDS-600.04 rev./- 11-AMS02PDS-600.09 rev./ 03 EFD25
4 11-AMS02PDS-600.04 rev./- 11-AMS02PDS-600.09 rev./ 04 EFD25
5 11-AMS02PDS-600.04 rev./- 11-AMS02PDS-600.09 rev./ 05 EFD25
6 11-AMS02PDS-600.04 rev./- 1 1-AMS02PDS-600.09 rev./ 06 EFD25
Performed tests:

- The test has been carried out the 242 of June 2009

- Thermal shock cycles from -55°C to + 110°C and vice versa with stabilization time of 30’
(n°® 5 cycles)

- The test is made according to MIL-STD-202G method 107G

- The instrument maintenance has been performed in 29™ of may 2009

PREVENT Srl. Via Sempione, 26 — 21029 Vergiate (VA) Tel: 0331-946748 ~ Fax: 0331-942098



CUSTOMER: CARLO GAVAZZ] SPACE

CIpe. gy 52

Member

UNI EN ISO 9001

Underwriters
@ Laharatories

Calibration Certificate

Nr.:103 0660
WKD

Jan. 08

1. Object of calibration

The lechnical data ara etaled in {he shaet of Lhe oparaling manual.
2. Calibrating method

the AA 10148

3. Location of calibration
The calibratlon was execuied in the tesling floor.

4. Measuring conditions

ware camied out afier a required sleady slaie period.

5. Ambient conditions

6. Measuring resulis

Temperature: 26 “C+/-2K Humidity: 55 % r.F +/-~20%

Locatien of the measuring points:  the cenlre of the lest space +/- 20 em
Gptlon ,Conlrol IK* during the callbratlon ; [C]ON o} OFF

Note: The interface shows a resolution, thal Is a power of len higher {han the display.

The abject of calibration VT 7012 §2 Is a lest chamber for tiparamater temperature.

Calibralion was executed by comparing Ihe values of [ha object of calibrailon with the values measured by

reference devices according to tha instruetion no. . The reference devices applied are traceable

Prior to calibration, a check was matde lo verifiy if the values transmitted by the computer Inlerface comesponded ta those
displayed al the cabinet. Callbrallon was execuied wilhout test specimens and with 1G0% air flow rale. The measurementa

Pressure : 950 mbar +/- 10 mbar

Warm-chamber | Objekt of callbration ~  Heferenca : Measuring uncertalnty
' Parameter ' Setvalue | Actual value r Truevalue | Deviation Total
Temperatur: : 125 € '12500°C [124,87C 0,13 K | 020[K]
Cold-chamber ;| Objekt ol calibration :  Refersnce | Measuring uncertainty
" Parameter :75et\73ﬁo' UActuatvalue | True value Deviatton | Total
Temperatur: ' -40 € -40,00°C |-3997°C | -0,08 K 0,20 [K]

7. Uncerlginty of measurement
expansion.

B. Standards applied
Mpoasuring card wilh sensors: 4215 DKD-K-18501

The stated uncertainty of measurement resulls Irom the slandard unceriginty ol measurement mullipifed by

factor k = 2, This has been determined according lo DKD-3. The value of the measurand Is wilhin (he specified

[ Véiach Indusirelschnik GrmbH Basthovenstrasse 34 D-72336 Balingen Tel, 0049(0)7433 / 303-0

Page 2o 2
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RE: NCR-136 NRB: addition of steps from 4 to 13 and shileds installation on PDS F... Page 1 of 3
ANNEK F TO NCR-PDS-Ces-C-4{3¢
1/ 2

Ettore Francini

Da: Marchetti Ernesto [ernesto.marchetti@asi.it)

Inviato: venerdi 26 giugno 2009 10.20

A: Mike Capell; molivier@cgspace.it; salia@cgspace.it, efrancini@cgspace.it
cc: plorenzi@cgspace.it; Russo Enrico

Oggetto: RE: NCR-136 NRB: addition of steps from 4 to 13 and shileds installation on PDS FM starting
from Tuestay 30/06/09

I Agree.
Please add the reference of the documents for all new steps suggested

Emesto Marchetti
PA Manger

--—Qriginal javascript: SetCmd(cmdSend);Message---—

Sent: Fri 6/26/2009 6:27 AM

Teo: molivier@cgspace.it; Marchetti Emesto; salia@cgspace.it; efrancini@cgspace.it

Cc: plorenzi(@cgspace.it; Russo Enrico

Subject: RE: NCR-136 NRB: addition of steps from 4 to 13 and shileds installation on PDS FM starting from Tuestay
30/06/09

Max,

No comment, Test report as soon as I can,

Please continue every effort o maintain schedule.

-Mike.

Mike Capell +41 22 767 4706

From: Massimiliano Olivier [mailto:molivier@cgspace.it]

Sent: Thursday, 25 June 2009 19:09

To: 'Marchetti Emesto'; Mike Capell; salia@cgspace.it;
efrancini@cgspace.it

Cc: plorenzi@cgspace.it; 'Russo Enrico’

Subject: PDS: NCR-136 NRB: addition of steps from 4 to 13 and shileds
installation on PDS FM starting from Tuestay 30/06/09

Dear Ernesto and Mike,

as already communicated, the PDS EM magnetic test has been completed
successfully on 15/06/09. Report shall be provided asap



RE: NCR-136 NRB: addition of steps from 4 to 13 and shileds installation on PDS F...  Page 2 of 3
ANNEXK F TO NCa-PDS-Cos-¢c- 3¢
2/2

Also the FFT tests have been performed and completed successfully in
parallel for sections A and B.

Report shall be provided together with the final unit functional tests
before the environmental test campaign.

We propose therefore the following update to the NCR 136 ;
*  Add steps 4 to 11 with the following:

*  collection of the shielded transformers qualification
test reporting checked by CGS PA\QA

*  Add step 12 Dated 15/06/09 with the following text:

*  PDS EM magnetic test has been completed successfully on
15/06/09 on PDS boards equipped with magnetic shields..

*  Add step 13 (dated 25/06/09) with the following text:
*  FFT of the PDS FM unit has been successfully performed

on sections A and B. The unit is ready to start the installation of the
shielded components on the FM boards.

Please verify the proposed NCR update. We propose to send then the
complete updated NCR to you at the end of the shield installation and
box closure activities.

To respect the PDS schedule we shall start the integration of the
shielded components on PDS FM boards on Tuestay 30/06/09 (Activities
shall be traced inside the NCR-136).

Please provide any comment before that date.

Best Regards

Massimiliano

Cordiali Saluti\Best Regards

Massimiliano Olivier
Project Manager

Space Infrastructure and Science Dept.
Carlo Gavazzi Space SpA

Via Gallarate, 150 - 20151 Milano MI - Italy
Tel: +39 0238048360

Fax: +39 023086458

e-mail: molivier@cgspace.it

www.cgspace.it

<< Le informazioni contenute in questo messaggio di posta elettronica



